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RESUMO

O presente trabalho busca fazer uma analise preliminar de riscos das atividades
executadas pelos funcionérios e da instalacao fisica de uma microempresa do ramo
moveleiro. Os aspectos principais observados na analise estdo relacionados aos
processos produtivos, os equipamentos utilizados, o ambiente de trabalho, os
equipamentos de seguranca e as instalacbes das maquinas e equipamentos. A partir
dos dados obtidos é feita andlise dos riscos existentes, sua severidade e
probabilidade.

O objetivo deste trabalho é realizar uma analise preliminar de riscos em uma
indUstria moveleira de pequeno porte. Para realizar este objetivo, € necessaria a
identificagdo dos processos produtivos e das atividades existentes na fabricacdo dos
moveis. ApoOs esta identificacdo, sao verificados quais 0s riscos presentes e seu
nivel.

A analise é feita observando os métodos utilizados pelos trabalhadores em suas
atividades diarias. Apo6s identificacdo dos riscos, estes foram discutidos com os
funcionérios para que se identificassem meios de reduzir ou eliminar tais riscos. Por
fim foram recomendadas alteragbes que possam trazer mais seguranca aos
trabalhadores.

Palavras-chave: Andlise de riscos. Microempresa. Industria moveleira.



ABSTRACT

The present paper aims to make a preliminary risk analysis of activities performed by
employees and the physical installation of a furniture industry microenterprise. The
main aspects observed in the analysis are related to production processes, the
equipment used, the working environment, safety equipment and machinery
installations and equipment. The risk analysis is made from data analysis as well as
their severity and probability. The objective of this study is to perform a preliminary
risk analysis on a small furniture industry. To accomplish this goal, the identification
of production processes and existing activities in furniture manufacturing is required.
After this identification, it is verified which are the risks present and their category.
The analysis is done by observing the methods used by employees in their daily
activities. After identifying the risks, these were discussed with employees to identify
ways to reduce or eliminate such risks. Finally, changes that may contribute to a
safer environment to workers were recommended.

Key-words: Risk analysis. Microenterprise. Furniture industry.
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1 INTRODUCAO

Segundo Cardoso (2012), o setor moveleiro ainda causa graves acidentes
além de expor os trabalhadores a riscos quimicos, a riscos de acidentes e a riscos
ergonébmicos. Embora grandes empresas do setor ja invistam em tecnologia
utilizando equipamentos modernos e seguros, as empresas de menor porte ainda
atuam com maquinarios obsoletos e sem oferecer a seguranca adequada aos seus
funcionarios.

Na industria moveleira, de acordo com Salim (2007), de 3357 casos de
acidentes de trabalho registrados no INSS em cidades consideradas polos
moveleiros, 1426 casos referiam-se aos trabalhadores de micro e pequenas
empresas.

Para Muccillo (2012), a inclusdo da Seguranca e Saude no Trabalho (SST)
nas micro e pequenas empresas pode ser considerada um desafio, pois muitos
gestores afirmam que a SST expBe ao risco o desempenho e a receita dos
negécios. Mesmo conhecendo casos de empresas similares que sofreram perdas
devido a falta de cumprimento da SST, alguns gestores continuam a ignorar as
praticas de prevencao de acidentes.

De acordo com Seiffert (2011), em paises industrializados, o numero de
pequenas e médias empresas tem registrado um aumento significativo. Essas
empresas enfrentam desafios associados ao macro ambiente em que se situam. Em
tal macro ambiente operam for¢as econémicas, ambientais, tecnologicas, politicas e
legais que determinam as oportunidades, limites e desafios que estas empresas
devem enfrentar. Para isso sdo determinantes a visdo estratégica, modelo de
gestao, valores e ramos de atuacdo adotados pelas empresas.

O presente trabalho propde identificar os riscos de uma microempresa do
setor moveleiro especializada na fabricacdo de mobveis acolchoados. S&o
considerados moveis acolchoados os estofados, as banquetas, os sofas-camas e
outros similares. A identificacdo dos riscos em uma empresa abrange todos os
setores nela existentes, as atividades exercidas e 0s equipamentos utilizados.

Para a aplicacdo de uma andlise de riscos, deve-se utilizar uma metodologia
adaptavel as circunstancias. A Analise Preliminar de Riscos (APR) € comumente
utilizada na fase concepcdo ou desenvolvimento de um sistema, mas também pode

ser utilizada nos estudos de revisdo de seguranca de uma instalacao existente.



12

Segundo Belasco (2011), a APR consiste no estudo, ainda na fase de projeto
de um novo sistema, dos riscos que poderdo estar presentes durante a operacao do
sistema. A APR procura pesquisar quais 0s pontos de maior risco no sistema e
prioriza-los no momento da continuagéao dos estudos de seguranca.

Este trabalho estd dividido em cinco sess@es: na primeira sessdo €
apresentado o problema de pesquisa, 0 objetivo geral e os objetivos especificos a
serem atingidos e os procedimentos metodologicos adotados para a elaboracdo do
trabalho; na segunda sesséo é apresentada a fundamentacao teérica com conceitos
sobre a seguranca do trabalho, o gerenciamento de riscos, a industria moveleira,
seus equipamentos e a legislacéo a ela aplicavel. Na terceira sesséo € apresentada
a empresa analisada, o processo produtivo para a fabricacdo dos modveis
acolchoados e a analise preliminar de riscos. A quarta sessédo exibe a analise dos
resultados obtidos pelo uso da analise preliminar de riscos e a quinta se¢do conclui

a pergunta de pesquisa.
1.1 PROBLEMATIZAQAO

Quiais os riscos presentes em uma microempresa do ramo moveleiro?

O presente trabalho se apresenta na area da engenharia de seguranca do
trabalho, na andlise de riscos.

Justifica-se por demonstrar a realidade em que se encontram 0S
trabalhadores deste setor industrial, que apresenta maquinarios capazes de causar
acidentes que péem em risco a vida dos trabalhadores. No caso da microempresas
a situacdo tende a ser mais grave, dada a falta de investimentos em novas
maquinas, equipamentos de seguranca e melhorias do processo produtivo que
busquem reduzir os riscos para os trabalhadores.

Assim, busca-se chamar a atencdo dos envolvidos, como os sindicatos,
empresarios do setor e 6rgaos de fiscalizacdo, para os perigos a que estdo expostos
os trabalhadores. O presente trabalho contribuira com a sociedade sugerindo
melhorias na seguranca dos trabalhadores para as situagbes de riscos

apresentadas.
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1.2 OBJETIVOS

1.2.1Objetivo Geral

Realizar uma andlise preliminar de riscos em uma industria moveleira de

pequeno porte.

1.2.20bjetivos Especificos

a) ldentificar quais sdo os processos e atividades existentes na fabricacao
dos méveis;

b) Verificar quais os riscos presentes;

c) Determinar o nivel dos riscos.

d) Sugerir meios para o controle dos riscos

1.3 PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

As visitas ao local onde ocorreu a analise foram realizadas nos meses de
janeiro e maio de 2014. A microempresa onde foi realizada a analise sera
identificada neste trabalho com o nome ficticio de Empresa J. A pesquisa foi
realizada através de consultas bibliogréficas, observacdo do local de trabalho e
didlogo com os funcionarios.

O presente trabalho faz uma andlise de riscos em uma microempresa do setor
moveleiro para a identificacdo dos riscos aos quais seus trabalhadores estao
expostos. Para isso, foram realizadas visitas ao local de trabalho durante o
expediente dos trabalhadores. Primeiro foi feita uma apresentacdo do ambiente da
microempresa e depois foram identificadas as etapas do processo produtivo.
Também foram identificadas as maquinas e o0s equipamentos utilizados pela
microempresa. Apos esta identificacao, cada etapa da fabricacédo foi acompanhada e
observada, buscando identificar detalhes e ouvir as opinides dos trabalhadores a
respeito de suas tarefas e suas condi¢coes de trabalho. Depois foram identificados e
determinados os riscos de acordo com o processo da analise preliminar de riscos.

Apos terminar esta etapa foram feitas recomendacdes com a finalidade de eliminar
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ou reduzir os riscos identificados para que a empresa analisada possa oferecer a

seus funcionarios um ambiente de trabalho mais seguro.
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2 FUNDAMENTACAO TEORICA

Para um melhor entendimento deste trabalho, sdo apresentados a seguir
alguns fundamentos e definicbes que abrangem a seguranca do trabalho e sua
histéria, o gerenciamento de riscos, as micro industrias, a industria moveleira e 0s

equipamentos nela utilizados, e os acidentes do trabalho.
2.1 SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO

Segundo Patricio (2013), a Seguranca no Trabalho é uma conquista recente
da sociedade, pois ela s6 comecou a se desenvolver modernamente a partir de 1978
com a publicacdo das Normas Regulamentadoras pelo Ministério do Trabalho.

De acordo com Benitte (2004), a Seguranca no Trabalho pode ser classificada
como: “o estado de estar livre de riscos inaceitaveis de danos nos ambientes de
trabalho, garantindo o bem estar fisico, mental e social dos trabalhadores”.

Para Schaab (2005), seguranca e saude do trabalho é o conjunto de medidas
gue visam minimizar os acidentes de trabalho e as doencas ocupacionais, proteger a
integridade fisica do trabalhador e sua capacidade de trabalho. Uma maior
produtividade no trabalho, um menor nimero de erros na execucao das tarefas e um
menor numero de acidentes do trabalho sdo consequéncias de condi¢cBes trabalho
gue garantem a salde e a seguranca do trabalhador. Para que essas condi¢des
adequadas de trabalho existam, é necessaria a participacéo todos que trabalham no
ambiente.

Para Fruhauf, Campos e Huppes (2005), tanto a empresa quanto 0sS
trabalhadores tem por objetivo a ndo ocorréncia de doencas ocupacionais e
acidentes do trabalho, mas por razfes distintas. Enquanto os trabalhadores
objetivam sua integridade fisica, a empresa visa a reducdo dos custos que estes

acidentes representam.
2.1.1Conceitos

Agentes quimicos: Segundo a NR 9, sdo “as substancias, compostos ou
produtos que possam penetrar no organismo pela via respiratéria, nas formas de

poeiras, fumos, névoas, neblinas, gases ou vapores, ou que, pela natureza da
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atividade de exposicdo, possam ter contato ou ser absorvidos pelo organismo
através da pele ou por ingestao”.

Agentes fisicos: Segundo a NR 9, sédo “as diversas formas de energia a que
possam estar expostos os trabalhadores, tais como: ruido, vibracfes, pressodes
anormais, temperaturas extremas, radiagdes ionizantes, radiacées nao ionizantes,
bem como o infra-som e o ultra-som”.

Andlise de riscos: De acordo com o ISO Guide 73 (2009), é o processo que
busca compreender a natureza do risco e determinar o nivel do risco.

Analise preliminar de riscos: Segundo a NR 33, é a “avaliacdo inicial dos
riscos potenciais, suas causas, consequéncias e medidas de controle”.

Ato inseguro: Segundo a NBR 14280, é a “agdao ou omissao que, contrariando
preceito de seguranca, pode causar ou favorecer a ocorréncia de acidente”.

Condicdo ambiente de inseguranca (condicdo ambiente): Segundo a NBR
14280, é a “condicdo do meio que causou 0 acidente ou contribuiu para a sua
ocorréncia’.

Fonte de riscos: De acordo com o ISO Guide 73 (2009), é o elemento que
sozinho ou em combinag&o tem o potencial intrinseco para dar origem a um risco.

Gerenciamento de riscos: De acordo com o ISO Guide 73 (2009), sdo as
atividades coordenadas para direcionar e controlar uma organizacdo com relagao
aos riscos.

Identificac@o dos riscos: De acordo com o ISO Guide 73 (2009), é o processo
de encontrar, reconhecer e descrever 0s riscos.

Metodologias para andlise de riscos: Segundo a NR 20, sdo os “métodos e
técnicas que, aplicados a operacdes que envolvam processo ou processamento,
identificam os cenarios hipotéticos de ocorréncias indesejadas (acidentes), as
possibilidades de danos, efeitos e consequéncias”.

Perigo: Segundo a NBR 14726, é a “situacdo com potencial de provocar
lesbes pessoais ou danos a saude, ao meio ambiente ou ao patriménio, ou
combinacao destas”.

Risco: Segundo a NBR 14726, é a “propriedade de um perigo promover
danos, com possibilidade de perdas humanas, ambientais, materiais e/ou
econdmicas, resultante da combinagdo entre frequéncia esperada e consequéncia

destas perdas”.
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2.2 GERENCIAMENTO DE RISCOS

Para Fruhauf et al (2005), “na implementagdo de Sistemas de Gestdo de
Seguranca e Saude no Trabalho, a Gestdo de Riscos constitui 0 aspecto essencial a
ter em conta na politica de prevengao integrada definida pelas empresas”.

De acordo com Benite (2004) os modelos de gestdo de riscos ndo podem se
limitar a atender as requisicdes das normas de seguranca, mas sim criar um sistema
de prevencdo que garanta a seguranca e o bem estar dos trabalhadores, podendo
desencadear assim uma maior qualidade nos servigos prestados ou um aumento da
produtividade.

Segundo Belasco (2011), o Gerenciamento de Riscos tem como objetivo
manter os riscos abaixo dos valores de tolerancia. As medidas e sugestbes que séo
resultados das analises e avaliagdes de riscos sdo partes integrantes do sistema de
gerenciamento de riscos. Para complementar o sistema e gestdo ainda podem-se
prever outras medidas, sendo que em instalagdes com processos ou substancias
perigosas suas operacdes e manutengcdes devem ser mantidas dentro dos padrbes
de tolerancia.

Entre as normas utilizadas na gestao de riscos se destaca a NBR ISO 31000
(2009), que fornece principios genéricos para a gestdo de riscos. Ela pode ser
utilizada por empresa publica, privada ou comunitéria, durante qualquer fase da vida
de uma organizacdo e em uma ampla gama de atividades. Pode ser aplicada para
qualquer tipo de riscos e tem a finalidade de harmonizar os processos de gestédo de
riscos.

Ja a norma IEC/ISO 31010 (2009), funciona como um suporte a 1ISO 31000
fornecendo informacfes relativas as técnicas de avaliacdo de riscos. Nela séo
apresentados os métodos de aplicagdo de uma variedade de técnicas, mas nem
todas estdo presentes. Isto ndo significa que as técnicas ndo apresentadas na

norma deixam de ser validas.
2.2.1AVALIAC;AO DE RISCOS

De acordo com Fruhauf et al (2005), a avaliacdo de riscos € um exame
sistematico de todo o processo produtivo em todos os locais de trabalho da

empresa, levando em conta as condicbes existentes e as caracteristicas do
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trabalhador. Nela se procura a identificagdo dos danos que possam ocorrer, a
eliminagdo dos perigos e a adogédo de medidas preventivas que controlem os riscos.
A avaliacao de riscos ajuda a estimar a amplitude destes riscos para que se adotem
as medidas preventivas adequadas.

Segundo Boaventura (2009), a avaliagdo permite definir as classes do risco,
que por sua vez é determinado por sua severidade e sua probabilidade. A
severidade é dividida nos niveis maior, médio e baixo. J4 a probabilidade é a
frequéncia com que pode ocorrer o perigo, sendo medida nos niveis: pequena,

média e grande probabilidade.

2.2.2 TECNICAS DE ANALISE DE RISCOS

Na concepcdo de Nunes (2007), o desenvolvimento da industrializacdo é
acompanhado pelo aumento do numero de acidentes do trabalho. Assim as técnicas
de analise de riscos s@o importantes ferramentas para a solucdo destes problemas
gue sao os acidentes do trabalho e para obter um conhecimento detalhado sobre os
riscos de um ambiente de trabalho, equipamento ou processo para que se possam
adotar medidas preventivas.

De acordo com Belasco (2011), para que se tenha éxito no gerenciamento de
riscos, é necessario que antes se realize uma analise de riscos visando a prevencao
de perdas e a reducao de riscos. Para isso deve-se utilizar uma metodologia que se
adapte as circunstancias e aos resultados esperados. Os riscos mudam de acordo
com o passar do tempo, por isso 0 processo para identificacdo dos riscos requer

uma metodologia continua.

2.2.2.1 Analise preliminar de riscos

Segundo Belasco (2011), a analise preliminar de riscos € o estudo realizado
durante a fase de projeto de um sistema, com a finalidade de identificar os riscos
gue podem estar presentes durante a fase operacional do mesmo. A APR nasceu na
area militar como revisao do sistema de misseis. Como 0s misseis eram carregados
com liquidos inflamaveis, exigia-se maior qualidade na seguranca. O risco €
determinado pela probabilidade de que o dano ocorra e a gravidade potencial do

dano.
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A técnica de APR foi escolhida para a realizacdo da andlise de riscos neste

trabalho por sua facilidade de execucdo, que atende bem a situacdo da

microempresa moveleira analisada, sendo que esta nunca realizou uma analise de

riscos em seu ambiente. A utilizacdo do método de APR reafirma a qualidade deste

método de investigacao por seus resultados objetivos e sua facil aplicacao.

Para a aplicagdo da APR foram utilizadas as seguintes tabelas de

classificacdo da severidade dos riscos (apud QUEIROZ, 2013). O Quadro 1 indica

as categorias de frequéncia.

Quadro 1 — Categorias de frequéncia

Categoria de Denominacao Descricao
frequéncia
E Frequente Esperado ocorrer muitas vezes
D Provavel Esperado ocorrer mais de uma vez
C Pouco provavel Possivel ocorrer até uma vez
B Remota N&o esperado ocorrer, apesar de haver
referéncias historicas.
A Extremamente remota Conceitualmente possivel, mas

extremamente improvavel.

Fonte: apud QUEIROZ, 2013.

O Quadro 2 apresenta as categorias de severidade das consequéncias do

evento.
Quadro 2 - Categorias de severidade
Categorias de | Denominacéao Caracteristicas
severidade
\Y Catastrofico Provoca morte ou lesdes graves
i Critico LesOes de gravidade moderada
Il Marginal Lesdes leves
I Desprezivel Sem lesbes

Fonte: apud QUEIROZ, 2013.
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O Quadro 3 apresenta a matriz de classificacdo dos niveis de risco.

Quadro 3 - Matriz de classificacao

v M M NT NT NT
1l T M M NT NT
Severidade | || T T M M M
I T T T T M
A C D E
Frequéncia

Fonte: apud QUEIROZ, 2013.

O Quadro 4 apresenta uma breve descricdo de cada categoria de risco:

Quadro 4 - Descricdo dos niveis de risco

Nivel de risco

Denominacgao

Descricao

NT

Nao toleravel

Os controles existentes sao
insuficientes. Métodos alternativos devem
reduzir a

ser considerados para

probabilidade de ocorréncia e
adicionalmente, as consequéncias, de
forma a trazer os riscos para regides de

menor magnitude de riscos.

M Moderado Controles adicionais devem ser
avaliados com objetivo de obter-se uma
reducdo dos riscos e implementados
aqueles considerados praticaveis.

T Toleravel Nao ha necessidade de medidas

adicionais. A monitoracdo é necessaria
para assegurar que o0s controles sejam

mantidos.

Fonte: apud QUEIROZ, 2013.
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2.2.2.2 Andlise de modos de falha e efeitos

De acordo com Belasco (2011), € uma técnica muito utilizada atualmente
devido a sua capacidade de determinar a confiabilidade de um sistema avaliando
cada um de seus componentes individualmente. Também prevé os efeitos das
falhas desses componentes sobre outros componentes do sistema.
Preferencialmente deve ser aplicada na fase de projeto do sistema, mas pode ser
aplicada em fases posteriores. A analise pode ser tanto qualitativa como
quantitativa, estimando taxas de falhas e propiciando mudangas que possibilitem a
diminuicdo da probabilidade de falhas, deste modo aumentando a confiabilidade do

sistema.

2.2.2.3 Estudo de perigos e operabilidade

Segundo Belasco (2011), é uma técnica de analise qualitativa que examina
linhas de processo para a identificacdo dos riscos. Também é muito utilizado na fase
de projeto ou em modificacbes de processos que ja existem. Sua aplicacdo ideal é
antes mesmo da fase de detalhamento do projeto, evitando que sejam modificagbes
no projeto devido aos resultados da andlise. Esta técnica pode ser aplicada tanto em

projetos grandes como em projetos pequenos.

2.2.3RISCOS AMBIENTAIS

De acordo com Schaab (2005), para se realizar uma analise dos riscos que 0s
agentes ambientais oferecem aos trabalhadores, devem-se considerar
conjuntamente 0s riscos ambientais, a suscetibilidade do individuo ao agente
ambiental e também as caracteristicas produtivas da atividade profissional.

Na concepcado de Boaventura (2009), os riscos ambientais podem ser
separados em cinco grupos principais:

e Riscos fisicos, gerados por equipamentos e condic¢des fisicas do local
de trabalho.

e Riscos quimicos, advindos das substancias quimicas encontradas nas
formas liquida, sélida e gasosa, e que podem ser absorvidas pelo

organismo humano.
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e Riscos biolégicos, causados por fungos, bactérias, bacilos e outros
microrganismos invisiveis a olho nu.

e Riscos ergondémicos, originados pela disfuncdo entre o posto de
trabalho, os equipamentos utilizados e o trabalhador.

e Riscos de acidentes, originados pelo processo produtivo e condi¢des
do ambiente de trabalho.

Segundo Assumpcao (2011), nos locais de estocagem e de emprego dos
produtos quimicos tem-se utilizado identificacGes de risco que podem ser montadas
de forma simples e de pouco custo. Para isso utiliza-se as figuras contidas na Norma
ABNT 7500 e que podem ser complementadas com informagdes necessarias.
Depois o material € impresso em folha A4, plastificado e fixado no local onde existe

0 risco quimico.

2.2.4ACIDENTES DE TRABALHO

Segundo a NBR 14280:2001, “acidente do trabalho € a ocorréncia imprevista
e indesejavel, instantdnea ou nao, relacionada com o exercicio do trabalho, que
provoca lesao pessoal.”

De acordo com a lei 8.213 de 24 de julho de 1991:

Acidente do trabalho é o que ocorre pelo exercicio do trabalho a servigo da
empresa ou pelo exercicio do trabalho dos segurados referidos no inciso VII
do art. 11 desta Lei, provocando lesdo corporal ou perturbacédo funcional
gue cause a morte ou a perda ou reducdo, permanente ou temporaria, da
capacidade para o trabalho.

O artigo 11 inciso VIl citado acima determina que sdo segurados obrigatorios
da previdéncia social as pessoas fisicas na categoria de segurados especiais. Nessa
categoria estdo inclusos os residentes em area rural ou aglomerado que seja

produtor, pescador artesanal, entre outros.

2.2.5Legislacéo

O setor moveleiro ndo possui NR especifica, mas as medidas de seguranca
devem ser observadas nas Normas Regulamentadoras ja existentes. As requisi¢cdes
para analises de riscos sao encontradas em algumas das Normas

Regulamentadoras.
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Na NR 10 (2004), existe a requisi¢cdo de uso de técnicas de andlise de riscos
para ado¢do das medidas preventivas de controle do risco elétrico e de outros riscos
nas intervencdes em instalacdes elétricas. A analise de riscos deve ser elaborada
previamente no caso de novos equipamentos elétricos instalados. Nos
procedimentos de trabalho, deve ser levada em conta a andlise de riscos para se
efetuar a alternancia das atividades. A andlise de riscos também é item integrante na
programacao dos treinamentos requisitados pela norma, tanto no curso basico
guanto no curso complementar.

Na NR 12 (2013), a andlise de riscos pode ser utilizada para indicar a
interface de seguranca do circuito elétrico para comando de partida e de parada do
motor de um equipamento. Ela também determina a categoria de seguranca dos
sistemas de seguranca a serem instalados nas zonas de perigo das maquinas e
equipamentos. A andlise de riscos deve ser utilizada para elaborar os procedimentos
de trabalho e de seguranca e para determinar a utilizacdo do cesto suspenso, com
previsdo de realizacdo de operacdo de emergéncia para retirado de trabalhador, e
necessidade de redundancia na utilizacdo da chave de seguranca eletromecanica.

Na NR 20 (2012), a analise de riscos é utilizada para determinar 0s
equipamentos e medidas de seguranca nas instalacdes de classe 2 e 3. E utilizada
também para a atualizacdo de projetos de instalacBes existentes com medidas de
seguranca complementares, nas modificagdes das instalacbes que possam afetar a
seguranca dos trabalhadores e na elaboracdo de permissdes de trabalho nédo
rotineiras. Os planos de prevencao e controle de vazamentos devem ser atualizados
conforme a recomendacéo da analise de riscos. A andlise de riscos também é item
integrante do prontuario da instalacéo.

Na NR 33 (2012), o programa de protecao respiratéria deve ser implementado
conforme a andlise de riscos. O procedimento para trabalho deve levar em
consideracao, entre outros itens, a analise de riscos. O numero de trabalhadores
envolvidos nos trabalhos executados em espacos confinados e os procedimentos de
emergéncia e resgate sao determinados pela analise de riscos.

Na NR 34 (2014), o procedimento de estabilizagcdo especifico deve
contemplar, entre outros itens, a analise de riscos. A analise de riscos também é
item integrante do curso béasico de seguranca para trabalhos a quente.

Conforme a NR 35 (2014), é responsabilidade do empregador assegurar a

realizacdo da analise de riscos. A analise de riscos determina a forma de supervisao
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dos trabalhos em altura, integra o conteddo programatico do treinamento para
capacitar o trabalhador, precede todo trabalho em altura, fornece disposi¢cbes e
medidas para a permissao de trabalho e estabelece o sistema de ancoragem.

A utilizacdo da ficha de informacdo de seguranca de produtos quimicos
(FISPQ), é abordada na NR 26 (2011). Esta norma afirma que todo fabricante ou
fornecedor de produto quimico perigoso deve elaborar e disponibilizar a FISPQ do
produto. O empregador deve assegurar 0 acesso dos trabalhadores a FISPQ dos
produtos por eles utilizados. Os trabalhadores devem receber treinamento para

entender as informacdes contidas na FISPQ.

2.3 A INDUSTRIA MOVELEIRA DE SANTA CATARINA

De acordo com Rosa (2007), nas ultimas décadas a industria moveleira teve
um ganho produtivo gragas, principalmente, a evolugéo de equipamentos eletronicos
e a utilizacdo de novos tipos de madeira. Essa busca por novos tipos de madeira
deve-se pelo controle do governo ao uso das madeiras nobres, e levou a utilizacédo
de outros tipos de matéria prima, como aglomerados, MDF, eucalipto e pinus. Ainda
assim, o Brasil dispde de boa quantidade de matéria prima e mao de obra, suprindo
parte do mercado interno. No mercado internacional a participacdo do Brasil é
pequena e as exportacdes sao sensiveis as variagdes cambiais. Os maiores
produtores nacionais de méveis sao os estados de Sao Paulo, Santa Catarina e Rio
Grande do Sul, dos quais Santa Catarina tem a vantagem do rapido crescimento do
pinus e do eucalipto. As primeiras marcenarias da regido nordeste de Santa Catarina
surgiram nos tempos da coloniza¢do produzindo carrogas para o transporte da erva-
mate. Nesta regido, cerca de 80% dos moveis produzidos é destinado a exportacao,
caracteristica que a diferencia das demais.

Ainda segundo Rosa (2007), na regido oeste do estado a atividade madeireira
se desenvolve junto com a Estrada de Ferro Sdo Paulo/Rio Grande. Na década de
1960 a producao ainda era limitada as encomendas, mas na década de 1980 houve
um crescimento da produgédo nessa regido. O desenvolvimento deste polo deve-se
também a diminuicdo da populacéo rural e ao crescimento da populacéo urbana, o

gue causou um aumento da demanda do consumo local.
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Na ultima década, a desvalorizacdo do ddélar em relacdo ao real atingiu a
industria moveleira do norte do estado, que exportava a maior parte de sua
producdo. Para superar a crise foi necessario que a industria moveleira da regido
direcionasse sua producdo para o mercado interno. Para isso foi necessario uma
readequacédo da producdao, criando produtos novos e diferentes. Para reconquistar o
consumidor nacional, foi criado o selo Biomovel, que garante que o movel é
sustentavel e de qualidade. Também houve uma reformulacéo da feira Mével Brasil,
gue antes era voltada para a exportacdo, e agora € voltada ao mercado interno. Hoje
a industria de méveis de Santa Catarina vai superando esse periodo de queda das
vendas, demissfes e fechamento de fabricas.(MACHADO, 2014).

Apesar da reducdo das vendas para o exterior, nos anos de 2012 e 2013
houve alta do faturamento real, indicando que o mercado brasileiro absorveu parte
da producdo. Esse processo de transicédo exigiu das empresas a reducéo de custos,
cortes de funcionarios, terceirizacdo de algumas atividades e a revisao de processos
produtivos, sendo que uma das dificuldades dessa transicdo foi a adaptacdo do
parque fabril. Nos materiais exportados havia menos preocupacdo com o desenho
dos moveis, e 0 objetivo era o preco baixo. Para atender o mercado interno houve
um investimento em pesquisa e desenvolvimento para adaptar os moveis as
exigéncias do consumidor brasileiro. Seguindo a tendéncia de apartamentos cada
vez menores, no Brasil a preferéncia é por moveis de dimensdes reduzidas que
aproveitem ao maximo o espaco disponivel. O mercado interno, em geral, tem
preferéncia por cores mais claras, por madeiras mais duras e por moéveis com
poucos detalhes. Também foi necessaria uma adaptacdo a fabricacdo de moveis de
MDF (médium density fiberboard) para atender o mercado de baixa renda. Esse tipo
de material, que hoje supera a madeira em participacdo da producdo de maveis,
também diminui custos de producdo por ndo exigir mado de obra especializada.
Outras medidas adotadas foram a diversificacdo do portfdlio e a venda de méveis
pela internet. (MACHADO e CAVALLI, 2014)

Alguns fatores que fazem com que a indastria moveleira perca
competitividade sdo a alta carga tributaria, a infraestrutura logistica para o
escoamento da producado e a dificuldade de recrutar mao de obra. O IPI, Imposto
sobre Produtos Industrializados, havia sido zerado no ano de 2010 como parte de
um pacote de estimulos as industrias. Desde 30 de junho de 2014 vem sendo

cobrada uma aliquota de 5% do IPI, o que representa um novo 6nus para a indastria
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e um aumento do preco dos méveis para o consumidor (MACHADO e CAVALLI,
2014).

2.4 MAQUINAS E EQUIPAMENTOS UTILIZADOS NA FABRICACAO DE MOVEIS

Para Schaab (2005), a operacdo de maquinas exige alguns cuidados dos
trabalhadores para que o trabalho seja realizado com segurangca, como nao utilizar
anéis, relogios e outros adornos, ou camisas de manga longa. Deve-se também
utilizar a maquina apenas para a finalidade a que se destina, mantendo suas pecas
de protecdo. Deve-se ainda realizar manutencdo preventiva, limpar as maquinas ao

término da jornada de trabalho e manter a organizacdo do ambiente.
2.4.1Tupia

De acordo com Schaab (2005), a tupia é utilizada para fresar a madeira,
abaular cantos, fazer rasgos e contornos. A tupia € um dos equipamentos que mais
causa acidentes, pois durante seu uso o trabalhador maneja a madeira muito
proxima da lamina de corte. Acidentes com essa maquina podem causar mutilacdes
dos dedos.

A Figura 1 e a Figura 2 mostram a tupia utilizada na estofaria onde foi
realizado este trabalho. A lamina de corte estd exposta, assim como a correia do
motor. A fiacao elétrica utilizada para o acionamento da maquina esta exposta e sem

fixacdo junto a base da tupia.



Figura 1 - Tupia

Fonte: o autor, 2014.

Fiiura 2 - De‘ta;e tupia

Fonte: o autor, 2014.
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2.4.2Serra de fita

De acordo com Schaab (2005), a serra de fita é utilizada tanto para realizar
cortes retos quanto cortes curvos na madeira. Ela deve possuir dispositivo que que
garanta a ndo exposicdo da serra quando a maquina ndo estiver sendo utilizada.

Na Figura 3 é mostrada a serra de fita pertencente a Empresa J sendo
utilizada por um dos trabalhadores. A maquina utilizada ndo possui o dispositivo que

impede a exposi¢cao da serra.

Figura 3 - Trabalhador utilizando serra de fita

Fonte: o autor, 2014.

2.4.3Serra circular

De acordo com Schaab (2005), a serra circular serve tanto para transformar
pranchas de madeira em tabuas quanto para cortar madeiras e perfis. Devido a
exposicdo de seu disco de corte, existe a possibilidade de amputagdo de dedos e
maos dos trabalhadores em caso de acidente. Por isso, o disco o disco de corte
deve ser protegido por coifa.

A serra circular utilizada pela empresa J, vista na Figura 4 e na Figura 5,
possui coifa protetora do disco de corte, assim com prote¢cdo na correia e eixo do
motor, impedindo o contato do trabalhador com essas partes.
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Figura 4 - Serra circular com coifa

Fonte: o autor, 2014.

Figura 5 - Serra circular e seu disco de corte

Fonte: o autor, 2014.

2.4.4Esmeril

Segundo Schaab (2005), o esmeril € um equipamento que possui varias
funcbes, como afiar ferramentas ou desbastar pegcas de aco. Apesar de sua
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aparente simplicidade de operacao, oferece riscos ao trabalhador que o opera, como
cortes nas maos, choques elétricos, projecao de fragmentos nos olhos. A quebra do

rebolo pode causar acidentes fatais devido a sua alta rotacao.
2.4.5Destopadeira

E uma maquina geralmente utilizada para cortes do topo da madeira, mas €
utilizada também para cortes no processo de criagdo da armagdo dos moveis
acolchoados. Possui bancada para posicionamento da madeira e uma serra circular

utilizada com o uso de uma alavanca.
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3 ESTUDO DE CASO

3.1 AEMPRESA

Segundo os proprietarios, trata-se de uma microempresa com 13 anos de
experiéncia na fabricacdo de moveis acolchoados localizada em Jaragua do Sul,
Santa Catarina. A empresa J fabrica estofados feitos sob medida tendo como
clientes pessoas fisicas ou lojas de méveis. Sua linha de producédo pode ser dividida
em trés partes: recebimento da matéria prima, montagem dos estofados e entrega
dos estofados.

A Empresa J possui 4 funcionarios, sendo que dois homens participam em
todas as fases do processo produtivo, enquanto que duas mulheres fazem a costura
dos tecidos. A jornada de trabalho € de 44 horas semanais, com intervalo para
almoco de 1 hora.

A é&rea construida da Empresa J, dimensionada na Figura 6, é formada por
uma area de trabalho onde ocorre o processo produtivo, duas salas utilizadas como
depdsitos, um banheiro e a garagem. O espaco da garagem para 0 caminhdo de
entregas também é utilizado como depdsito temporario e em alguns casos séo
estacionados os caminhdes dos fornecedores para a realizacdo da descarga de
material. Nao existe delimitacdo de espaco de onde termina a garagem e onde
comeca a area de trabalho da Empresa J. A empresa ndo possui PPRA, seu CNAE
€ 31.01-2, fabricacdo de moéveis com predominancia de madeira, e seu grau de risco
é 3.
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Figura 6 - Local de trabalho
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Fonte: o autor, 2014

3.1.1 Recebhimento dos materiais

Os principais materiais utilizados na fabricacdo dos estofados sdo a madeira,
molas, espumas e tecidos. O material é entregue na Empresa J pelas empresas que
vendem o0s materiais, sendo que o material € descarregado do caminhdo e
depositado no devido local pelos funcionarios da empresa fornecedora.

As molas sao depositas na garagem, conforme Figura 7. As molas séo

entregues presas, de maneira que figuem comprimidas para ocuparem menos
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espaco. Ao solta-las, as molas sao liberadas, de forma que elas saltam. De acordo
com um dos estofadores, ele ja foi atingido no rosto pelas molas ho momento em

gue as soltou.

Figura 7 - Molas na garagem

Fonte: o autor, 2014.

As espumas mais espessas sdo depositadas acima da laje da area de
producdo, conforme ilustrado na Figura 8. Os tecidos e as espumas menos

espessas sado guardados no depadsito.



34

Figura 8 - Dep0sito de espumas na laje e mezanino

Fonte: o autor, 2014.

As madeiras sdo depositas aos fundos da area de trabalho, proximo das

maquinas de corte, conforme mostra Figura 9.

Figura 9 - Area de deposito da madeira

Fonte: o autor, 2014.
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3.2 O PROCESSO DE FABRICACAO

O projeto do sofa, mostrado na Figura 10, pode ser feito sob medida, de
acordo com as necessidades do cliente. Para isso um dos funcionarios se desloca
até o local para tirar as medidas para a construcao do estofado

Também séao fabricados estofados para serem vendidos por lojas de moveis.
Nesse caso, as lojas é que fornecem as dimensdes e demais informacdes para a

fabricacéo dos estofados.

Figura 10 - Projeto de estofado em prancheta

Fonte: o autor, 2014.

3.2.1Madeira

Os entregadores da madeira trazem a madeira, tabua por tabua para a mesa
e o estofador coloca uma por uma no lugar

A madeira é cortada de acordo com as dimensdes especificadas no projeto.
Para abrir a madeira, ou seja, cortd-la em pedacos que podem ser utilizados para a
construcdo de diferentes modelos e estofados, € utilizado a serra circular.

As maquinas utilizadas para a serragem ndo possuem sistema de freios. A
destopadeira, mostrada na Figura 11, depois de desligada continua com a serra

girando por aproximadamente mais 10 segundos.
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Figura 11 - Serra destopadeira

Fonte: o autor, 2014.

No processo de montagem da estrutura de madeira séo utilizados
grampeadores pneumaticos com dois tamanhos diferentes de grampos. N&do séo
utilizados pregos, e podem ser utilizados parafusos para a fixagdo de ferragens na
madeira. Estas ferragens tém como finalidade dar mobilidade a algumas partes dos
estofados, como por exemplo um sofa-cama que pode ser puxado ou um apoio para
0S pés.

Os grampeadores pneumaticos, um deles mostrado na Figura 12, séo
utilizados diariamente, tanto na fixagdo da madeira quanto na fixacdo dos tecidos.
Segundo relato dos funcionarios, os dois funcionarios estofadores ja tiveram o0s

dedos perfurados por grampos de ambos os tamanhos.
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Figura 12 - Grampeador pneumatico

Fonte: o autor, 2014.

A tupia ou tupiadeira, mostrada na Figura 13, é a maquina que faz os cantos

arredondados na madeira.

Fi%ur'a__ls - Tijg

Fonte: o autor, 2014.
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3.2.2Espumas

As espumas ja vém cortadas em laminas e enroladas. O corte conforme a
dimenséo necesséria para os estofados é feito manualmente com uma ferramenta

de corte mostrada na Figura 14.

Figura 14 - Ferramenta de corte

Fonte: o autor, 2014.

Para fazer a colagem das espumas sao utilizados uma cola e um solvente.
Ambos ficam depositados ao lado da bancada. O solvente € diluido na cola e a
mistura é aplicada com uma pistola de ar comprimido, em uma bancada especifica
para este trabalho, mostrada na Figura 15.

A empresa J possui dois extintores, um extintor de p6é quimico pressurizado
para combater principios de incéndio de equipamentos elétricos energizados e
liquidos inflaméaveis, e um extintor de agua pressurizada para combater principios de

incéndio em materiais soélidos, como a madeira e a espuma.
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Figura 15 - Bancada para aplicacdo da cola

Fonte: o autor, 2014.

3.2.3Tecidos

Para a costura sdo utilizadas duas maquinas, uma overclock e uma maquina
de costura reta. A overclock, mostrada na Figura 16, é utilizada em tecidos que
desfiam, criando uma costura de protecao para que o tecido ndo desfie. A maquina
reta faz a finalizacdo da costura. Ambas as costureiras ja furaram algum dedo com

agulhas enquanto costuravam.
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F

igura 16 - Overclock e maquina de costura reta

Fonte: o autor, 2014.

Depois de costurada a peca de tecido, ela € vestida sobre a estrutura de
madeira com espuma. Para fixa-la, um dos estofadores utiliza o grampeador

pneumaético.
3.2.4 Acabamento

Ao final da montagem é aplicado um impermeabilizante, apresentado na
Figura 17, que isola a fibra do tecido para passagem de liquidos. Desta forma o

tecido dos estofados fica protegido de liquidos.
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Figura 17 - Impermeabilizante

Fonte: o autor, 2014.

7

O impermeabilizante é aplicado de duas a trés vezes sobre o tecido do

estofado com o uso de uma bomba manual, conforme Figura 18.

Figura 18 - Aplicacdo impermeabilizante

Fonte: o autor, 2014.
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N&o existe local especifico na planta para a aplicacdo do impermeabilizante.
Esta aplicacdo pode ocorrer perto das maquinas de corte ou na garagem, préximo

das maquinas de costura.
3.2.5Descarte de materiais

Os materiais sédo descartados em recipientes separados para madeira,
plastico e espuma. Os restos da madeira e poeira sdo aspirados por um aspirador
de po, visto na Figura 19. Quando estao muito dispersos, 0s restos da madeira e 0

po sdo varridos com uma vassoura para depois serem aspirados pelo aspirador.

Figura 19 - Aspirador de p6

Fonte: o autor, 2014.
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Os restos de madeira ndo aproveitados para a fabricagcdo de estofados sao
doados como lenha para fogueira, a espuma moida é vendida, e o papeldo é

descartado para reciclagem.
3.3 APLICACAO DA APR

A aplicacdo da APR foi feita para cada etapa da producdo dos moveis
estofados por serem diferenciadas entre si. Nao foram utilizados instrumentos de
medicdo, mas os funcionarios foram questionados sobre temperatura, ruidos e
iluminacéo, e se declarassem algum desconforto envolvendo estes itens, ou fosse
perceptivel sua ineficiéncia, seria sugerida na APR a realizacdo de medicao.

O ambiente de trabalho possui temperatura agradavel. Mesmo com a
temperatura exterior acima dos 30 graus, no interior do estabelecimento trés
ventiladores e janelas basculantes abertas garantem a circulacdo de ar. Existe
material de facil combustdo estocado pelas areas de trabalho, sendo os tecidos,
madeiras, espumas, cola e solvente. As instalacfes elétricas ndo estdo devidamente
protegidas. Algumas tomadas de parede estdo com os fios expostos e alguns
equipamentos possuem fiacdo antiga ou com remendos. O chao é limpo, sendo
utilizado o aspirador de p6 para a limpeza, e a vassoura quando necessario. Existe
um compressor no local, mas 0 mesmo possui uma protecdo de madeira que faz a
isolacéo para diminuir o ruido produzido.

No processo de corte da madeira sdo utilizados varios tipos de serras. A serra
circular € a de maior ruido, possui protecédo do disco e da correia e € utilizada uma
vez por semana por aproximadamente 2 horas. O estofador utiliza 0 mesmo protetor
auricular de borracha ha aproximadamente um ano. A serra fita € utilizada quase
diariamente, ndo possui protecdo na serra de corte e apesar de possuir protecdo da
correia, uma parte do eixo do motor fica exposta muito proxima ao chao. A serra fita
nao possui mecanismo de parada do motor, assim depois de desligada continua
com a serra em movimento por aproximadamente um minuto. Nenhuma das
maquinas possuia fiacdo de aterramento.

A serra destopadeira possui uma alavanca que puxa a lamina para frente,

para fazer o corte da madeira, conforme Figura 20.
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Figura 20 — Destopadeira

Fonte: o autor, 2014.

Esta destopadeira possuia um mecanismo que fazia a serra retornar apos
soltar a alavanca, mas esse mecanismo foi retirado. Agora, apds o funcionario soltar
a alavanca, a serra permanece sobre a mesa de corte.

Os produtos quimicos, a cola, o solvente e o impermeabilizante sao
depositados ao lado da bancada de aplicacdo. No processo de colagem das
espumas, o trabalhador néo utiliza luvas e o material utilizado, uma mistura de cola e
solvente, acaba grudando em sua mé&o e no seu jaleco, conforme apresentado na
Figura 20 e na Figura 21.

Foram solicitadas aos fabricantes as FISPQ do solvente, do adesivo e do
impermeabilizante. A empresa que fabrica o0 impermeabilizante ndo forneceu a
FISPQ do produto, fornecendo apenas a ficha de informagbes apresentada no
Anexo A.
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Figura 20 — Colando as espumas

Fonte: o autor, 2014.

A fabricante do solvente e do adesivo recomenda, conforme FISPQ no Anexo
B e Anexo C, evitar contato do produto com olhos, pele e vestimentas, assim como a
inalacdo dos vapores e a utilizacdo de protetor respiratério ao manusear o produto.

Figura 21 — Adesivo em contato com a pele

Fonte: o autor, 2014.
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O solvente e o adesivo utilizados na mistura para fabricagdo da cola,
conforme informacdes apresentadas em sua FISPQ, sdo produtos perigosos e
toxicos por inalacdo, ingestdo e contato com a pele. Os vapores liberados séo
depressivos do sistema nervoso central e o contato prolongado com a pele e
mucosas causa irritacdo. Os efeitos toxicolégicos agudos causados pela exposicdo
excessiva sdo a dor de cabeca, nduseas, tonturas, sonoléncia e dermatites na pele.

O manuseio desses produtos deve ser realizado em ambiente que possua
ventilacdo diluidora ou exaustora. E necesséaria a conscientiza¢io de que o produto
é inflamével e o aterramento dos equipamentos para se evitar a formacédo de
eletricidade estatica. Deve existir no local a sinalizacao indicando que os produtos
sao inflamaveis. S&o recomendados a utilizacdo de luvas de borracha, 6culos de
protecdo, e respiradores semi-faciais ou descartaveis, de acordo com os niveis de
vapores organicos obtidos nas medigdes. E recomendada também a utilizacdo de
uniforme, pois pode ocorrer a contaminacao do vestuario do trabalhador.

O estofador utiliza o6culos de protecdo na utilizacdo dos grampeadores
pneumaticos para prender o tecido e também para fazer a montagem da madeira. E
possivel que um grampo seja arremessado na direcdo dos olhos do estofador se for
grampeado em cima de outro grampo. Os grampeadores ndo possuem protecao que
evite que 0s grampos sejam arremessados nesses casos.

O ambiente de trabalho n&o possui delimitacbes para identificar locais de
depdsito dos materiais ou areas de circulagdo. Os funcionarios ndo possuem locais
adequados para guardar seus EPIs. O par de 6culos para protecdo dos olhos é
guardado junto com ferramentas pontiagudas que podem arranhar as lentes, e 0s
dois estofadores utilizam o mesmo par de 6culos.

O impermeabilizante tem odor forte, que pode ser sentido por todos 0s
ambientes. Apesar disso os funcionarios dizem ja estar acostumados e ndo sentem
dores de cabeca. Quanto ao p6 da madeira no ambiente, apenas um dos
estofadores disse ter alguma alergia, enquanto os demais funcionarios ndo tém
alergias pela poeira.

A analise preliminar de riscos é apresentada no Quadro 5.



Quadro 5 — Andlise de riscos

01. APR Recebhimento de materiais

Risco Causa Efeito Frequéncia Severidade Nivel de risco | Observacoes e
recomendacdes
Acidente Queda de materiais | Ferimento dos | D 1] NT Demarcar
durante o | membros areas de
transporte superiores ou circulacao e
inferiores elaborar
procedimento
para a
atividade.
Acidente Soltar molas Conjunto de |D Il M Elaborar
molas  pode procedimento
saltar e atingir para a atividade
trabalhador
Ergonémico | Levantar e | Dores D 1l NT Elaborar
transportar musculares procedimento

materiais pesados

para transporte

dos materiais

47



Quadro 5 - Continuacao

02. APR Trabalhos com madeira

Risco Causa Efeito Frequéncia Severidade Nivel de risco | Observacoes e
recomendacdes
Fisico Ruido das serras e | Perda da| E 1] NT Realizar
ar comprimido audicdo se medicdo  dos
acima do niveis de ruido
limite
Quimico Poeiras da madeira | Irritacdo das | E 1] NT Utilizacdo de
vias mascara
respiratorias
Acidente Corte com serra fita | Amputacoes e | E \Y NT Instalar
cortes protecao da
serra de corte.
Acidente Corte com | Amputagdes e | E \Y NT Instalar sistema

destopadeira

cortes

de recolhimento
do disco de

corte.




Quadro 5 - continuagéo
Frequéncia | Severidade Nivel de
Risco Causa Efeito risco Observacodes e
recomendacdes

Acidente Eixo do motor da | Amputacdes elE A NT Proteger parte
serra circular cortes. movel exposta

Roupa ou calcado
pode se prender no
eixo do motor.

Acidente Grampos Atingir olhos dos | D 11 NT Instalar
projetados  contra | trabalhadores ponteira de
trabalhadores protecao

Acidente Utilizacdo da tupia | Amputacdes elE \Y NT Instalagdo da

cortes protecdo das
partes moveis.

Acidente Falta de | Choque elétrico. E \Y NT Instalagdo de
aterramento Formacao de aterramento

eletricidade estatica.
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Quadro 5 - continuagéo

03. APR Trabalhos com espumas

Risco Causa Efeito Frequéncia Severidade Nivel de risco | Observacoes e

recomendacdes

Quimicos Vapores e contato | Pode causar | E \Y NT Utilizar EPI
com cola e | dependéncia e adequado.

solvente danos Separar cabine

irreversiveis a de aplicacao do

saude resto do
ambiente.

Acidente Ferramenta de | Cortes ou|E \Y NT Substituir  por
corte amputacao de ferramenta

dedos e

membros

adequada para
corte de

espumas.
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Quadro 5 — continuacao.

04. APR Trabalhos com tecidos

Risco Causa Efeito Frequéncia Severidade Nivel de risco | Observacoes e
recomendacdes
Acidente Utilizacéo do | Trabalhadores | E 1] NT Instalar
grampeador atingidos por ponteira de
pneumatico grampos protecao
Ergonémico | Movimentos Leséo por | E 1] NT Incluir  pausas
repetitivos esforco ou variacao das
repetitivo atividades
05. APR Acabamento
Risco Causa Efeito Frequéncia Severidade Nivel de risco | Observacdes e
recomendacdes
Quimico Aplicacao de | Niveis de | E 1] NT Realizar
impermeabilizante | vapor acima medicéo de
de 156 ppm niveis de vapor

sdo nocivos a

saude

durante

aplicacéo.




Quadro 5 - continuacéo

06. APR Descarte de materiais

Risco Causa Efeito Frequéncia Severidade Nivel de risco | Observacoes e

recomendacdes

Quimico Varricdo do local | Irritacdo das | E I M Utilizacdo  de
de trabalho vias panos umidos

respiratorias

por poeiras

Fonte: o autor, 2014
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4 ANALISE DOS RESULTADOS

As medidas de controle para riscos sugeridas foram organizadas por nivel de

risco, sendo as mais urgentes as nao toleraveis e as menos urgentes as moderadas.

Nivel de risco: ndo toleraveis

Realizar medicéo dos niveis de ruido, a fim de identificar a necessidade e
adequacao de medidas de protecao ao trabalhador;

Utilizacdo de mascara;

Instalar protecédo da serra de corte, de modo que ela néo fique exposta
enquanto nao estiver sendo utilizada;

Instalar sistema de recolhimento do disco de corte, para que o disco nao
fique sobre a bancada de trabalho apds o trabalhador solta-lo;

Demarcar areas de circulacdo e elaborar procedimento para a atividade,
evitando que o transporte de materiais pesados seja feito por apenas uma
pessoa;

Elaborar procedimento para transporte dos materiais, e considerar
utilizacao de carrinho para movimentagéao dos estofados;

Instalar ponteira de protecdo, para evitar que 0S grampos sejam
arremessados pelo grampeador;

Proteger parte movel exposta, para evitar que os pés do trabalhador
tenham contato com o eixo do motor;

Instalacdo protecdo das partes moéveis, tanto da correia e eixo do motor
guanto da lamina de corte;

Utilizar EPI adequado, que evite o contato da pele com o produto e a
inalacéo dos vapores;

Separar cabine de aplicacdo do resto do ambiente, para que evitar
vapores e odores atinjam todos os trabalhadores;

Incluir pausas ou variacdo das atividades, para evitar procedimentos

excessivamente repetitivos;
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e Realizar medicdo de niveis de vapor durante aplicacdo do
impermeabilizante;

e Substituir por ferramenta adequada para corte de espumas. A ferramenta
atual possui lamina gasta e ndo é adequada ao uso.

e Instalar aterramento dos equipamentos e carcacgas dos motores.

Nivel de risco: moderado

e Elaborar procedimento para a atividade soltar molas, ndo podendo ser
realizado por apenas um trabalhador;

e Utilizacdo de panos Uumidos ou outras ferramentas de limpeza que nao

levantem poeira;
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5 CONSIDERACOES FINAIS

Apos a verificagcdo da andlise de resultados € possivel identificar os riscos a
gue estdo expostos os trabalhadores de uma microempresa do setor moveleiro.
Muitos destes riscos poderiam ser eliminados com investimentos de baixo custo.

Para que possiveis acidentes sejam evitados recomenda-se que a empresa J
adote as recomendacdes obtidas através da APR, dando prioridade aos riscos de
maior nivel.

Muitas das situacdes observadas poderiam ser evitadas com o conhecimento
das normas de seguranca o trabalho, tanto por parte da empresa quanto pelos
empregados. Ainda que o empregador tenha a obrigacao de conhecé-las, as normas
de seguranca deveriam ter um espago maior nas atividades da empresa,
acompanhamento do sindicato ou fiscalizacdo dos 6rgaos responsaveis. A falta de
fiscalizacdo contribui para que a seguranca seja considerada um item acessorio,
custando ao trabalhador a possibilidade de ter suas capacidades produtivas e
sociais comprometidas por um acidente de trabalho.

Algumas dificuldades foram encontradas durante a realizacdo deste trabalho.
A primeira foi a falta de seguranca dos funcionarios para comentar sobre situacées
que colocam sua saude em risco. Em alguns momentos eles se mostravam
constrangidos, limitando os comentéarios e informacdes sobre os equipamentos ou
processos de trabalho adotados.

Outra dificuldade foi para obter a FISPQ dos produtos quimicos. Nenhuma foi
obtida por correio eletrdnica, apesar das tentativas. As fichas foram fornecidas
apenas apos ligacdes telefénicas, e uma das empresas exigiu que a ligacédo fosse
feita pelo proprietario da microempresa J. Apesar dessa exigéncia, néo foi fornecida

a FISPQ e sim uma ficha de especificacbes simples.
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5.1 SUGESTOES PARA TRABALHOS FUTUROS

Como sugestdo para trabalhos futuros, pode ser realizada uma analise
quantitativa dos riscos, como os niveis de ruido durante a operacdo das maquinas
ou uma analise dos niveis de vapor no ambiente durante a aplicagdo do
impermeabilizante.

Outra sugestdo para futuros trabalhos é a realizacdo do gerenciamento de
riscos focado nos riscos do e-social. O e-social € um projeto do Governo Federal
que visa unificar as informacdes dos empregados enviadas pelos empregadores.
Entre as informacdes que serdo unificadas estdo o0s registros de eventos
trabalhistas, tais como a comunicacao de acidente de trabalho, o atestado de saude

ocupacional, o retorno de afastamento temporario, entre outros.
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ANEXO A — ESPECIFICACOES DO IMPERMEABILIZANTE

IMPERMEABILIZANTE E ANTI-MANCHAS
APLITEC SN L
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IMPERMEABILIZANTE AP TOR FTC li

O APLITECTOR FTC Ill, é o impermeabilizante para
tecidos mais versétil, eficiente e seguro atualmente disponivel , para
tratamentos em tecidos, elaborado com maténa prima 100% importadas
especificas para uso na 4rea téxtil.

Suas propriedades de n&o inflaméabilidade, elevado poder de repeléncia,
baixo ponto de ebulicdo e baixa toxidade sdo os principais responsaveis pelo
uso de cada vez mais difundido do APLITECTOR FTC E FTC lll, em aerossois,
pelas empresas impermeabilizadoras.
- COMPOSICAO:
Hidrocarbonatos halogénados, solventes clorados e Resinas Acrilicas

- NAO INFLAMABILIDADE:

O Aplitector FTC Il ndo apresenta ponto de
fuigor e nem ponto de chama, pélos métodos de
determinacéo,

Em contato com superficies extremamente
quentes, chama direta ou luz ultravioleta, o
produto & susceptivel de decomposi¢ao,
liberando acido cloridrico, monéxido de carbono,
didxido de carbono e pequenas quantidades de
foegénio.

Além de n&o inflamavel, o Aplitector FTC
Ili, provoca o retardamento de chamas.

- TOXICIDADE:

O Aplitector FTC Wi, & um dos menos
téxicos entre os impermeabilizantes atuaimente
disponiveis, ndo apresentando nenhum perigo a
salde quando usado adequadamente.

Niveis de vapores de impermeabilizante
no local de trabalho, abaixo de 158 ppm ndc
causam efeito nocivo a satde. Como ocorre
com outros produtos quimicos, certos cuidados
devem ser tomados no uso e manuseio do
Aplitector FTC {il.

EXEMPLO:

- [Evitar exposigbes prolongadas e
repetidas a elevadas concentragbes de vapores.
Exposicbes prolongadas a concentragbes acima
de 1000 ppm podem causar irritagbes nos othos,
nas vias respiratérias e, possivelmente nos
olhos, nauseas e tontura.

- Evitar contato prolongado com a pele,
como pdr exemplo, no caso de roupa
impregnada com ©

-Ev'meomutodwetodouqumeomos
olhos, o que pode causar irritagdes e dor.

- Néo ingerir.




ANEXO B - FISPQ DO ADESIVO

- Ficha de Informagdes de
AMREONAS Seguranca de Produtos
Escoléncio em cologem Qlﬂm‘cos

FISPQ n® 169 -
Data da ultima i %
revisao; 5 s

11/12/2013 =

| 1. - Identificagdo do produto e da empresa.

Nome do produto: AM - 455

Cadigo interno de identificacao do produto: AM - 455

Nome da empresa: AMAZONAS PRODUTOS PARA CALCADOS LTDA.
Rodovia Prefeito Fabio Talarico, km 36 - CEP 14405-901 - Franca/SP - Brasil

Telefone da empresa: (16) 3111-1600
Telefone para emergéncia: ABIQUIM: DDG 0800 118270
E-mail: decon@abiquim.ora.br

Fax: (11) 2148-4760

[ 2 . - Composicdao e informagdes sobre os ingredientes

. Preparado:
Adesivo em meio solvente organico.
. Natureza quimica:

Borracha Termoplastica.

. Componentes que contribuem para o perigo:

Solventes organicos
N° | Substéancia CAS |Concentracao
01 | Misturas de Hidrocarbonetos* 0 - 100%

*Ingredientes que apresentam perigo:
Hidrocarbonetos C 5 ( 9% massa)

N Hexano: ( 20% massa)
Metilciclopentano: ( 49% massa )
QOutros: C 6 (22% massa )

. Classificagéo e rotulagem de perigo:

Produto perigoso conforme Portaria 204 — 20 maio 1997 / Classificacado e definicdo da classe de

produtos perigosos.

| 3. - Identificacdo dos perigos

. Periculosidade:

Produto inflamavel e toxico por natureza.

. Efeitos do produto:

. Satde Humana:

Seus vapores sdo depressivos do sistema nervoso central (SNC)
Toxico por inalagao, ingestao e contato com a pele.

. Efeitos Ambientais:

VVazamentos liberam vapores organicos;

Produto ndo solivel em agua,

Residuos de processo ou de derrames sao classificados como classe | (perigoso).

. Penigos Fisicos e Quimicos:
Irritacdo da pele e mucosas pelo contato prolongado com o produto;
Contaminagao por vapores organicos,
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. Perigos Especificos:

Exposi¢do por inalag&o ou contato com solventes organicos.
. Principais Sintomas:

. Efeitos Toxicos:

Irritagdo das vias respiratérias, pele e dos olhos.

Irritagao ou queimaduras das comeas.

. Efeitos Toxicos Agudos por Excesso de Exposicao:

Dor de cabeca;

Nauseas, tonturas e sonoléncia;

Dermatites na pele.

| 4. - Medidas de primeiros socorros

. Primeiros Socorros:
- Inalagao - Remover para local fresco e arejado, se necessario aplique respiracao artificial.
. Contato com a pele:

Retire a roupa impregnada e lave com agua em abundancia as partes do corpo atingidas.

. Contato com os olhos:

Lavar com agua em abundancia durante 15 min.

. Ingestao:

Forneca liquido e ndo provogue vomitos.

. Queimaduras;

Lave com agua e proteja com panos limpos e umidos.

. Agdes a serem evitadas: Se ingerido, nao provoque vomito.

. Descricao breve dos principais sintomas e efeitos:

Podera ocorrer irritagao nos olhos, pele e nas vias respiratérias superiores, Contato repetido com o
produto pode produzir dermatite, nos olhos queimaduras e lesdo da cornea, Se inalado pode provocar
dor de cabecga, nduseas, tonteiras e sonoléncia.

. Protegéao do prestador de socorro e/ou notas para o médico:

Nos casos de exposicdo prolongada ou acidente grave recomenda-se sempre consultar o médico.
Depressor do sistema nervoso central (SNC)

[ 5. - Medidas de combate a incéndio |

. Meios de Extingdo Apropriados:

Para combater o fogo utilize extintores de péd quimico seco, CO,, espuma ou use esguicho em forma de
neblina.

. Meios de exting&o nao apropriados:

Nao utilize jato direto de agua.

. Perigos Especificos:

A queima destes produtos provoca fumaca toxica e asfixiante, embalagens fechadas expostas ao fogo
podem explodir.

. Métodos especiais:

Combater com pé quimico, espuma para hidrocarboneto, CO; e agua neblina,

. Protegéo dos Bombeiros:

Para combater o fogo em locais fechados ou contaminados com fumaga de queima utilizar respiradores

auténomos.
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[ 6. - Medidas de controle para derramamento ou vazamento

. Precaugdes Pessoais:

Nos casos de derramamento ou vazamento utilize os equipamentos de protegao individual para o
manuseio do produto, limpeza do local € armazenagem dos residucs.

- Remocéo de fontes de ignigao:

Elimine todas as fontes de ignicao, chama, faiscas, centelhas ou outras fontes de calor. Nunca fume no
local,

. Prevencgdo da inalagdo, do contato com a pele, mucosas e olhos.

. Protecdo respiratoria:

Respirador semifacial com filtros quimicos para vapores organicos para grandes derrames ou respirador
descartavel para pequenos vazamentos.

. Protegao da pele:

Luvas de borracha nitrilica, de polietileno ou de latex resistente a solventes organicos, quando
necessario utilizar calgado de borracha.

. Protecéo para os olhos:

Oculos de seguranca,

. Precaugdes ao meio ambiente:

Impega a contaminagao dos recursos hidricos (rios, arroios, lagos, esgotos), evite enclausuramento do
local e se possivel mantenha o ambiente ventilado.

. Métodos para limpeza:

Nos casos de grandes vazamentos estanque o derrame com materiais absorventes, (areia/serragem),
recolhe o produto com cuidado evitando faiscas ou centelhas durante o processo.

. Recuperagao:

Apos a contaminagado do produto este nao podera ser utilizado.

. Disposicao:

Armazene o produto vazado em embalagens metalicas, este residuo é considerado classe | e deve ser
tratado conforme a legislagdo vigente para disposig@o de residuos.

| 7. - Manuseio e armazenamento

. Manuseio:

. Medidas técnicas:

. Prevencao de exposicao do trabalhador:

E importante que o produto seja manuseado em local com ventilagdo diluidora ou exaustora visando
manter a concentragao dos vapores organicos em niveis permitidos pela legislagdo e que o mesmo
utilize os equipamentos de protecdo individual para a sua atividade laboral.

. Trabalhar com o produto em ambiente bem ventilado para nao ultrapassar os limites de exposicao
definidos. Nao comer, beber ou fumar no local de trabalho.

. Os limites de concentracdes das substancias quimicas podem ser verificados na NR 15 — Atividades
em Operagdes Insalubres.

. Prevengao de incéndio e explosao:

E indispensavel a conscientizagéo de que o produto & muito inflamavel e que ndo pode ser exposto a
chama, calor ou outras fontes de calor, E importante verificar o aterramento das maquinas e
equipamentos visando evitar a formacao de eletricidade estatica durante o manuseio.

. Precaugdes e orientagdes para manuseio seguro:

Torna imprescindivel o conhecimento e treinamento dos trabalhadores ou usudarios quanto a0s riscos
para manipular este produto, assim como a adogao de medidas de seguranca apropriadas.
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. Armazenamento:
. Medidas técnicas apropriadas:

- O produto deve ser armazenado em local seguro, ventilado e fresco, nunca exposto a chamas, fontes
de calor ou préximos a telhados. Quando for necessario empilhamento verificar a capacidade maxima
das pilhas de produto para evitar a queda que podera provocar vazamentos e faiscas. Deve armazenar
as menores quantidades possiveis para minimizar os riscos de grandes incéndios ou explosdes.

. Condicoes de atmazenamento:

. Adequadas:

Local fresco e bem ventilado, Livre de faiscas, calor e chama.

. A evitar:

Armazenar em local descoberto exposto ao sol chuva, poeiras, presenca de calor, faiscas, chamas e
locais de transito de pessoas.

. De sinalizagao de risco:

O local deve ser sinalizado indicando a inflamabilidade do produto e as normas de seguranga do local,
observando o dispositivo na NR 28-Sinaliza¢do de Seguranga.

. Materiais seguros para embalagens:

. Recomendadas:

Quando retirados de sua embalagem original devera ser manuseada em embalagem metélica, maquinas
e equipamentos apropriados e plasticos resistentes a solventes,

. Inadequadas:

Nao devem ser armazenados em embalagens de papelao e isopor.

| 8. - Controle de exposicao e protegao individual

. Parametros para controle especifico:
Para eliminagdo ou minimizagéao dos riscos a exposi¢ao ao produto & necessario o controle e
monitoramento do ambiente de trabalho através de medigdes das concentragdes dos vapores organicos,
assim como adocao de medidas de exaustao ou ventilagdo que reduza a concentragao desses vapores
no meio ambiente.
. Limites de exposicdo ocupacional:
Os limites de exposi¢ao ocupacional estao definidos na NR 15 — Atividades em Operagdes Insalubres.
Também podem ser utilizados os limites de tolerancia determinados na Organizagao Internacional para a
Normatizagdo — ISO em suas normas I1SO 2631 e ISO/DIS 5349 ou suas substitutas.
. Indicadores bioldgicos:
O controle biologico recomendado esta definido na NR 07 — Programa de Controle Medico de Saude
Ocupacional / PCMSO.
. Procedimentos recomendados para monitoramento:
Exames médicos periddicos ocupacionais conforme NR 15,
. Equipamento de protecao individual apropriado:

Protecao respiratéria:
Para locais que exceda os limites de tolerancia recomenda-se o uso de respiradores semifacial com
filtros quimicos para vapores organicos. Nos ambientes com baixa concentragao ou proximos aos limites
maximos indica-se o uso de respirador descartavel também para vapores organicos. NR 15 — Atividades
em Operagdes Insalubres.
. Protecéo para as maos:
Recomenda-se o uso de luvas de borracha nitrilica, polietileno ou cremes de prote¢do adequados ao
risco.
. Protegao dos olhos:
Recomenda-se o uso de oculos de seguranca e instalagao de lava olhos como protecao coletiva para
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0s casos de acidentes.

. Protecao da pele e do corpo:

Recomenda-se o uso de aventais ou cremes de protecdo adequados ao risco. Salientamos a
importancia da utilizacao de uniforme, visto que trata-se de um produto perigoso podendo ocorrer a
contaminagdo do vestuario de quem os manuseia,

[ 9. - Propriedades Fisico-quimicas ]

. Estado fisico: Liquido fino.

. Forma: Liquida.

. Cor: Ambar.

. Odor: Caracteristico.

. Ponto de ebuli¢do: (do solvente com menor ponto de ebuligéo) = 52 °C
. Ponto de fulgor: - 24 °C.

. Densidade: 0,800 g/cm®

. Solubilidade: Soluvel em solventes organicos tipos Alifaticos .

| 10. - Estabilidade e reatividade

- Instabilidade:

Nao reativo

. Reagdes perigosas:

Perigo de auto ignicdo em contato com oxidantes e liberagao de fumaga toxica em caso de queima.
. Condigoes a evitar:

Exposicao prolongada de pessoas aos vapores sem o devido uso dos equipamentos de protecao
individual, Mantenha o produto afastado de todas as fontes de igni¢do, chama, faiscas, centelhas ou
outras fontes de calor e oxidantes fortes.

Nunca fume no local.

. Produtos perigosos da decomposi¢do:

Vapores organicos, didxido e monéxido de carbono.

[ 11 . - Informagées Toxicolégicas |

. Seus vapores sdo depressivos do sistema nervoso central (SNC) & um produto toxico por inalacao,
ingestao e contato com a pele, pode causar irritacdo da pele e mucosas pelo contato prolongado com o
produto.

. As substancias que causam os efeitos mencionados nesta Ficha sao essencialmente os solventes
orgéanicos e estao citados no item 2.

. Toxicidade aguda:

Para os casos de excesso de exposic&o ao produto sem uso dos equipamentos de seguranga adequado
0s vapores organicos liberados pelo produto podera causar dor de cabeca, nauseas, tonturas e
sonoléncia.

. Efeitos locais:

Nos casos de contato prolongado, com a pele, com o produto sem o uso dos equipamentos de
seguranca podera ocorrer dermatites de contato, lesdo das cormneas, irritagdo das mucosas ou
queimaduras.

. Toxicidade cronica:

A constante e prolongada exposi¢ao aos vapores liberados pelo produto em ambiente insalubre e sem
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o equipamento de protegdo individual ou coletivo podera causar dependéncia quimica.

[12. - Informagées Ecolégicas

. Efeitos ambientais, comportamentos e impactos do produto:

Vazamentos e derrames liberam vapores organicos e sua queima provoca fumaca toxica, os residuos
solidos sao classificados como classe | (perigoso).

Produto poluente dos recursos hidricos e ndo solivel em agua.

| 13 . - Consideracdes sobre Tratamento e Disposi¢ao

. Método de tratamento e disposigao:
Todo método de disposigdo ou tratamento tanto do produto, residuos, e embalagens deverdo ser
licenciados pelos 6rgaos ambientais competentes.
. Produto:
Por ser classificado como produto perigoso conforme Portaria 204 — 20 maio 1997 / Classificacdo e
definicdo da classe de produtos perigosos, o método de descarte indicado sdo a disposicao em aterro
industrial, porém & necessario a adequada e segura evaporagao do solvente organico, ou incineragao.
. Restos do produto:
Classificados como residuo perigoso classe |. Indica-se como forma de tratamento a disposicdo em
aterro industrial, perém é necessario a adequada e segura evaporacao do solvente organico, ou
incineragao.
. Embalagem:
Estando as embalagens somente com uma fina pelicula (filme) em seu interior poderao ser classificadas
como residuo classe |l € encaminhados para empresas recicladoras de metais, quantidade média
aceitavel de residuo 100 gr.
Quando as embalagens estiverem contaminadas em excesso, produto ou sobras, estas deverdo ser
classificadas como residuos classe | (perigoso) € sua disposi¢cdo podera ser a destinagao a aterros
industriais.
Encontra-se a disposicdo na ASSINTECAL de
Novo Hamburgo folder explicativo para destinacéo
das embalagens metélicas dos adesivos.
ASSINTECAL
Rua Julic de Castilhos, 351 = Novo Hamburgo - RS
Fone: (51) 594-2158 Fax: (51) 594-2283

[ 14 . - Informacées sobre Transporte

. Regulamentacéo Nacional e Internacional:

. Terrestre: 1133

. Fluviais: 1133

. Maritimo / IMO: 1133

. Aéreo/|ATA: 1133

. Regulamentagao Produtos Perigosos:

. N°ONU: 1133

. Nome apropriado para embarque: Adesivo de Borracha Termoplastica (base solvente)
. Classe de risco: 3

. N° de risco: 33
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| 15. - Regulamentacdes

. Portaria 204 — 20 maio 1997 / Classificagdo e definicdo da classe de produtos perigosos;

. Portaria 3214 do Ministério do Trabalho NR 15 - Atividades em Operagdes Insalubres € NR 07 -

Programa de Controle Médico de Salde Ocupacional / PCMSO.

. Norma NBR 14.725

| 16 . - Outras Informacées

Produto com destinagdo unica e exclusiva para colagens.
Proibida a venda para menores de 18 anos.

Esta informagao estd baseada em nosso presente conhecimento. Entretanto, ndo constitui uma garantia

para qualquer caracteristica especifica do proeduto e ndo estabelece nenhuma relagao contratual valida

legalmente.
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| 1. - Identificagdo do produto e da empresa.

Nome do produto: AM - 651
Cadigo interno de identificacao do produto: AM - 651

Nome da empresa: AMAZONAS PRODUTOS PARA CALCADOS LTDA.
Rodovia Prefeito Fabio Talarico, km 36 - CEP 14405-901 - Franca/SP - Brasil
Telefone da empresa: (16) 3111-1600
Telefone para emergéncia: ABIQUIM: DDG 0800 118270 Fax: (11) 2148-4760
E-mail: decon@abiquim.org.br

[ 2. - Composicéo e informacgdes sobre os ingredientes

. Preparado:

Mistura de solventes organicos.

. Natureza quimica:

Solventes Organicos.

. Componentes que contribuem para o perfigo.
Solventes organicos.

N°® | Substéancia CAS Concentragéo (%)
01 | Misturas de Hidrocarbonetos™ —- 100

*Ingredientes que apresentam perigo:
Hidrocarbonetos C5: (9% massa),
N-Hexano: (20% massa);
Metilciclopentano: (49% massa);
Qutros CB: (22% massa);

. Classificacdo e rotulagem de perigo:
Produto perigoso conforme Portaria 204 - 20 maio 1997 / Classificaco e definicdo da classe de
produtos perigosos.

| 3. - Identificagdo dos perigos

. Periculosidade:

Produto inflamavel e toxico por natureza,

. Efeitos do produto:

. Saude Humana:

Seus vapores sao depressivos do sistema nervoso central (SNC)
Toxico por inalagao, ingestao e contato com a pele.

. Efeitos Ambientais:

Vazamentos liberam vapores organicos;

Produtos nao soluveis em agua;

Residuos de processo ou de derrames sao classificados como classe | (perigoso).
- Perigos Fisicos e Quimicos:

Irritagdo da pele e mucosas pelo contato prolongado com o produto;
Contaminagao por vapores organicos,
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. Perigos Especificos:

Exposic¢ao por inalagdo ou contato com solventes organicos.
. Principais Sintomas:

. Efeitos Toxicos:

Irritagdo das vias respiratérias, pele e dos olhos.

Imitacao ou queimaduras das comeas.

. Efeitos Toxicos Agudos por Excesso de Exposigao:

Dor de cabeca;

Nauseas, tonturas e sonoléncia;

Dermatites na pele.

| 4. - Medidas de primeiros socorros

. Primeiros Socorros:
- Inalagao :
Remover para local fresco e arejado, se necessario aplique respiracao artificial.
. Contato com a pele :
Retire a roupa impregnada e lave com agua em abundancia as partes do corpo atingidas.
. Contato com os olhos :
Lavar com agua em abundancia durante 15 min.
. Ingestao :
Fornega liquido e ndo provogque vémitos,
. Queimaduras :
Lave com agua e proteja com panos limpos & umidos.
. Acoes a serem evitadas:
Se ingerido, ndo provoque vomito.
. Descrigao breve dos principais sintomas e efeitos:
Podera ocorrer irmtagdo nos olhos, pele e nas vias respiraténas superiores. Contato repetido com o
produto pode produzir dermatite, nos olhos queimaduras e lesdo da cornea. Se inalado pode provocar
dor de cabega, nauseas, tonteiras e sonoléncia.
. Protegao do prestador de socorro e/ou notas para o médico:
Nos casos de exposicdo prolongada ou acidente grave recomenda-se sempre consultar o médico.
Depressor do sistema nervoso central (SNC)

[ 5. - Medidas de combate a incéndio ]

. Meios de Extingdo Apropriados:

Para combater o fogo utilize extintores de po quimico seco, CO2, espuma ou use esguicho em forma de
neblina.

. Meios de extingao ndo apropriados:

N&o utilize jato direto de agua.

. Perigos Especificos:

A queima destes produtos provoca fumaca toxica e asfixiante, embalagens fechadas expostas ao fogo
podem explodir.

. Métodos especiais:

Combater com pd quimico, espuma para hidrocarboneto, CO2 e &gua neblina.

. Protegao dos Bombeiros:

Para combater o fogo em locais fechados ou contaminados com fumaca de queima utilizar respiradores
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auténomos.

] 6 . - Medidas de controle para derramamento ou vazamento

. Precaugbes Pessoais:

Nos casos de derramamento ou vazamento utilize os equipamentos de protecdo individual para o
manuseio do produto, limpeza do local e armazenagem dos residuos.

. Remogao de fontes de igni¢ao:

Elimine todas as fontes de igni¢do, chama, faiscas, centelhas ou outras fontes de calor. Nunca fume no
local.

. Prevencgao da inalacao, do contato com a pele, mucosas e olhos.

. Protegéo respiratéria:

Respirador semifacial com filtros quimicos para vapores organicos para grandes derrames ou respirador
descartavel para pequenos vazamentos.

. Protecao da pele:

Luvas de borracha nitrilica, de polietileno ou de latex resistente a solventes organicos, quando
necessario utilizar calgado de borracha.

. Protecgéo para os olhos:

Oculos de seguranga.

. Precaugdes ao meio ambiente:

Impeca a contaminacao dos recursos hidricos (rios, arroios, lagos, esgotos), evite enclausuramento do
local e se possivel mantenha o ambiente ventilado,

. Métodos para limpeza:

Nos casos de grandes vazamentos, estanque o derrame com materiais absorventes, (areia/serragem),
e recolhe o produto com cuidadoe evitando faiscas ou centelhas durante o processo.

. Recuperacgao:

Apos a contaminagao do produto este ndo podera ser utilizado,

. Disposigéo:

Armazene o produto vazado em embalagens metalicas, este residuo & considerado classe | e deve ser
tratado conforme a legislagéo vigente para disposicdo de residuos.

| 7. - Manuseio e armazenamento

. Manuseio:

. Medidas técnicas:

. Prevencao de exposi¢ao do trabalhador:

E importante que o produto seja manuseado em local com ventilag&o diluidora ou exaustora visando
manter a concentragao dos vapores organicos em niveis permitidos pela legislagdo e que o mesmo
utilize os equipamentos de protecéo individual para a sua atividade laboral.

Trabalhar com o produto em ambiente bem ventilado para nao ultrapassar os limites de exposicao
definidos. Nao comer, beber ou fumar no local de trabalho.

. Os limites de concentragdes das substancias quimicas podem ser verificados na NR 15 — Atividades
em Operagdes Insalubres.

. Prevencao de incéndio e explosao:

E indispensavel a conscientizagio de que o produto & muito inflamavel e que ndo pode ser exposto &
chama, calor ou outras fontes de calor. E importante verificar o aterramento das maquinas e
equipamentos visando evitar a formag&o de eletricidade estatica durante o manuseio.
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. Precaugtes e orientagdes para manuseio seguro:
Tomna imprescindivel o conhecimento e treinamento dos trabalhadores ou usuarios quanto a0s riscos
para manipular este produto, assim como a adogéo de medidas de seguranca apropriadas.
. Armazenamento:

Medidas técnicas apropriadas:
O produto deve ser armazenado em local seguro, ventilado e fresco, nunca exposto a chamas, fontes
de calor ou proximos a telhados. Quando for necessario empilhamento verificar a capacidade maxima
das pilhas de produto para evitar a queda que podera provocar vazamentos e faiscas. Deve armazenar
as menores quantidades possiveis para minimizar os riscos de grandes incéndios ou explosdes,
. Condigdes de armazenamento:
. Adequadas:
Local fresco e bem ventilado. Livre de faiscas, calor e chama.
. A evitar;
Armazenar em local descoberto exposto ao sol chuva, poeiras, presenga de calor, faiscas, chamas e
locais de transito de pessoas.
- De sinalizag&o de risco:
O local deve ser sinalizado indicando a inflamabilidade do produto e as normas de seguranca do local,
observando o dispositivo na NR 26-Sinaliza¢do de Seguranga.
. Materiais seguros para embalagens:
- Recomendadas:
Quando retirados de sua embalagem original devera ser manuseada em embalagem metalica, maquinas
e equipamentos apropriados e plasticos resistentes a solventes.
. Inadequadas:
N&o devem ser armazenados em embalagens de papel&o e isopor.

| 8. - Controle de exposicéo e protecdo individual

. Parametros para controle especifico:
Para eliminagao ou minimizagdo dos riscos a exposi¢céo ao produto € necessario o controle e
monitoramento do ambiente de trabalho através de medicdes das concentragdes dos vapores organicos,
assim como adocao de medidas de exaustao ou ventilagdo que reduza a concentragio desses vapores
no meio ambiente.
. Limites de exposicao ocupacional:
Os limites de exposigao ocupacional estao definidos na NR 15 — Atividades em Operagdes Insalubres.
Também podem ser utilizados os limites de tolerancia determinados na Organizacao Internacional para a
Normatizagdo — ISO em suas normas ISO 2631 e ISO/DIS 5349 ou suas substitutas.
. Indicadores biolégicos:
O controle biolégico recomendado esta definido na NR 07 — Programa de Controle Médico de Saude
Ocupacional / PCMSO.

Procedimentos recomendados para monitoramento:
Exames médicos periddicos ocupacionais conforme NR 15,
. Equipamento de protegdo individual apropriado:
. Protegao respiratoria:
Para locais que exceda os limites de tolerancia recomenda-se o uso de respiradores semifacial com
filtros quimicos para vapores organicos. Nos ambientes com baixa concentragao ou proximos aos limites
maximos indica-se o uso de respirador descartavel também para vapores organicos. NR 15 — Atividades
em Operagdes Insalubres.
. Protegao para as maos:
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Recomenda-se o uso de luvas de borracha nitrilica, polietileno ou cremes de protecdo adequados ao
risco.

. Protecao dos olhos:

Recomenda-se o uso de éculos de seguranga e instalagdo de lava olhos como protecdo coletiva para os
casos de acidentes.

. Protegéo da pele e do corpo:

Recomenda-se o uso de aventais ou cremes de protecdo adequados ao risco. Salientamos a
importancia da utilizagao de uniforme, visto que trata-se de um produto perigoso podendo ocorrer a
contaminagao do vestuario de quem os manuseia,

| 9. - Propriedades Fisico-quimicas

. Estado fisico: Liquido.

. Forma: Liquida.

. Cor: Incolor.

. Odor: Caracteristico.

. Ponto de ebuligéo: 58 °C

. Ponto de fulgor: - 24 °C

. Densidade: 0,700 g/icm’®

. Solubilidade: Soluvel em solventes organicos em geral.

| 10.. - Estabilidade e reatividade

. Instabilidade:

Na&o reativo.

. Reacdes perigosas:

Perigo de auto-ignigdo em contato com oxidantes e liberagdo de fumagca toxica em caso de queima.
. Condigoes a evitar:

Exposi¢éo prolongada de pessoas aos vapores sem o devido uso dos equipamentos de protegdo
individual, Mantenha o produto afastado de todas as fontes de igni¢do, chama, faiscas, centelhas ou
outras fontes de calor e oxidantes fortes.

. Nunca fume no local.

. Produtos perigosos da decomposi¢éo:

Vapores organicos, dioxido @ monoxido de carbono.

[ 11. - Informagées Toxicolégicas

. Seus vapores sd@o depressivos do sistema nervoso central (SNC) & um produto toxico por inalagdo,
ingestao e contato com a pele, pode causar irritacdo da pele e mucosas pelo contato prolongado com o
produto.

. As substancias que causam os efeitos mencionados nesta Ficha sdo essencialmente os solventes
organicos e estao citados no item 2.

. Toxicidade aguda :

Para os casos de excesso de exposicdo ao produto sem uso dos equipamentos de

seguranga adequado os vapores organicos liberados pelo produto podera causar dor de cabega,
nauseas, tonturas e sonoléncia.

. Efeitos locais :

Nos casos de contato prolongado, com a pele, com o produto sem o uso dos
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equipamentos de seguranga podera ocorrer dermatites de contato, lesao das corneas, irritagao das
mucosas ou queimaduras.

. Toxicidade cronica :

A constante e prolongada exposi¢ao aos vapores liberados pelo produtc em

ambiente insalubre e sem o equipamento de prote¢do individual ou coletivo podera causar dependéncia
quimica.

| 12.. - Informagdes Ecolégicas

. Efeitos ambientais, comportamentos e impactos do produto :

Vazamentos e derrames liberam vapores

organicos e sua queima provoca fumaga toxica, os residuos solidos sao classificados como classe |
(perigoso).

. Produto poluente dos recursos hidricos e ndo soltvel em agua.

[ 13. - Consideragdes sobre Tratamento e Disposigao

. Método de tratamento e disposig¢ao:
Todo método de disposigéo ou tratamento tanto do produto,
residuos, e embalagens deverao ser licenciados pelos 6rgdos ambientais competentes.
Produto:
Por ser classificado como produto perigoso conforme Portaria 204 — 20 maio 1997 /
Classificagado e definigdo da classe de produtos perigosos, o método de descarte indicado sdo a
disposicao em aterro industrial, porém & necessario a adequada e segura evaporagao do solvente
organico, ou incineragao.
. Restos do produto;
Classificados como residuo perigoso classe |. Indica-se como forma de tratamento
a disposi¢cdo em aterro industrial, porém & necessario a adequada e segura evaporagao do solvente
organico, ou incineragao.
. Embalagem:
Estando as embalagens somente com uma fina pelicula (filme) em seu interior poderdo
ser classificadas como residuo classe || e encaminhados para empresas recicladoras de metais,
quantidade media aceitavel de residuo 100 gr.
Quando as embalagens estiverem contaminadas em excesso, produto ou sobras, estas deverao ser
classificadas como residuos classe | (perigoso) e sua disposicdo podera ser a destinacao a aterros
industriais.

Encontra-se a disposigdo na ASSINTECAL de
Novo Hamburgo folder explicativo para destinagao
das embalagens metélicas dos adesivos.
ASSINTECAL
Rua Julio de Castilhos, 351 — Novo Hamburgo — RS
Fone: (51) 594-2158 Fax: (51) 594-2283

| 14 . - Informacées sobre Transporte

Regulamentagdo Nacional e Internacional:
- Terrestre: 1993
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. Fluviais: 1993
. Maritimo / IMO: 1993
. Aéreo / IATA: 1993

Regulamentagdo Produtos Perigosos:

. N® ONU: 1993

. Nome apropriado para embarque: Mistura de solventes organicos.

. Classe de risco: 3
. N° de risco: 33

[ 15. - Regulamentacdes

. Portaria 204 - 20 maio 1897 / Classificacao e definicao da classe de produtos perigosos;

. Portaria 3214 do Ministério do Trabalho NR 15 — Atividades em Operagdes Insalubres e NR 07 —

Programa de Controle Médico
. Norma NBR 14.725

de Saude Ocupacional / PCMSO.

| 16 . - Outras Informagoes

Produto com destinagdo unica

e exclusiva para colagens.

Proibida a venda para menores de 18 anos.

Esta informagdo esta baseada em nosso presente conhecimento. Entretanto, ndo constitui uma garantia
para qualquer caracteristica especifica do preduto e ndo estabelece nenhuma relagdo contratual valida

legalmente.
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