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Este artigo buscou conhecer os processos da producgéo de racgoes peletizadas para frango de
corte e os resultados que pode ser obtido com o uso de aglutinante na producdo de racdo
peletizada, em uma fabrica de ragdes do oeste de Santa Catarina. Foram realizados testes com
a utilizacdo de aglutinantes na qual tem o objetivo melhorar a quantidade e qualidade dos
pellets produzidos. Buscou-se identificar quais as etapas da producdo que alteram a qualidade
e a quantidade totais de pellets desde a producéo até ele chegar ao comedor do frango no
aviario do produtor rural. Foram realizados quatro testes distintos com uma férmula especifica
sendo que o Teste 1 sem a utilizacdo de aglutinante na formulacdo da racdo. Teste 2 com a
introducdo de 5 kg de aglutinante por tonelada de racdo, Teste 3 com a utilizagdo de 7.5 kg de
aglutinante por tonelada e Teste 4 com a utilizacdo de 10 kg de aglutinante por tonelada de
racdo produzida. Com o objetivo de medir quais seria a quantidade de pellets que
produziriamos em cada um dos quatro testes e obter a quantidade de pellets que chegariam
com melhor qualidade e quantidade em cada teste, desde a movimentagdo desta ragédo
peletizada dentro da fabrica e também no transporte da fabrica até a chegada ao produtor
rural. Apés os testes realizados foi identificado que a utilizacdo de aglutinantes melhora a
durabilidade e qualidade do pellet, além de identificar outros processos que podem ser
melhorados para a melhor qualidade do pellet. O Teste mais adequado para a realidade desta
fabrica foi o Teste 3, pois teve um melhor resultado comparando com o teste 1 e teste 2.
Também o Teste 3 que foi utilizado 7.5 kg de aglutinante por tonelada de racdo, praticamente
teve 0 mesmo resultado do Teste 4 que foi utilizado 10 kg. Com os resultados é possivel
perceber que a utilizagdo de aglutinante melhora a qualidade e quantidade de pellets, mas
nesta fabrica em que o gargalo da producdo é a peleteira. Nota-se que primeiramente sera
necessario investir na colocacdo de mais uma méaquina peletizadora para conseguir trabalhar
com um fluxo menor de producdo das mesmas e ai sim iniciar a utilizacdo de aglutinantes na
intengdo de obter um resultado mais satisfatorio.
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1 INTRODUCAO

A producéo de aves de corte na regido do Oeste de Santa Catarina vem aumentando
significativamente, derivado das parcerias entre produtores rurais, empresas e cooperativas,
que estdo investindo muito nesta area do agronegdcio. Neste contexto. é possivel perceber a
importancia da busca de melhorias no setor de producéo de racfes para aves, que se percebe
que se tem muito ainda a ser feito para aperfeicoamento das fabricas.
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Na producdo de ragcbes como em qualquer area, precisa-se de pessoas qualificadas e
comprometidas a buscar melhorias diariamente. A producdo de ragdes € um trabalho que
reflete diretamente na conversdo dos frangos. As etapas da fabrica precisam trabalhar com
perfeicdo para obter um produto de alta qualidade. Dentre as etapas podemos citar a
classificacdo e segregacdo das matérias-primas para formulacfes levando em conta a energia
necessaria (neste caso milho e farelo), a dosagem dos ingredientes exatamente conforme a
férmula do nutricionista, tempo e qualidade da mistura, a moagem o condicionamento
suficiente e com qualidade, a peletizacéo e o resfriamento.

Devido ao aumento da producdo de frangos na regido e a necessidade de aumentar a
producdo de ragdes, muitas vezes nao se tem tempo para mexer na estrutura da fabrica, entdo
se busca alternativas para melhorar a producdo ajustando formulagdes, ou seja, para melhorar
a capacidade de producdo da fabrica e também a utilizacdo de produtos com esta mesma
finalidade, como é caso do uso de aglutinante para melhorar a qualidade do pellet na
peletizacdo.

J& é comprovado que a racdo peletizada com qualidade melhora a conversdo alimentar
dos frangos de corte e 0 objetivo deste trabalho, é através de testes na producdo da fabrica,
identificar se a utilizacdo de aglutinante com diferentes quantidades na formula, ira melhorar
a qualidade do pellet desta fabrica estudada, e que em que quantidade terd melhor beneficio,
acompanhando todos o0s processos de producdo até este produto chegar ao aviario do produtor
rural.

Este trabalho foi organizado da seguinte forma: além desta introducdo, na se¢édo 2,
apresenta o referencial tedérico onde foram colocados os processos da producéo e peletizacédo
da racdo, os fatores que influenciam na qualidade do pellet; na secdo 3, apresenta a
metodologia aplicada; Na secdo 4 apresenta a analise dos dados dos testes realizados com a
utilizacdo do aglutinante na producdo; E na secéo 5, evidencia as consideraces finais.

2 FUNDAMENTACAO TEORICA

Os assuntos abordados na fundamentacdo tedrica sdo as etapas da fabricacdo de racao
e principalmente os processos da fabrica que interferem na producdo da racdo peletizada, na
qualidade e quantidade dos pellets produzidos.

2.1 MATERIAS PRIMA

Conforme Jungueira (2009) o fabricante de Ra¢des tem como objetivo produzir com a
melhor relacdo entre custo-beneficio. E o conhecimento da composicdo quimica e da energia
metabolizavel das matérias primas é fundamental para permitir o correto balanceamento de
nutrientes das racGes, de maneira a atender as exigéncias nutricionais dos animais.

Uma das importantes formas de aproveitar o maximo a energia é segregando a matéria
prima conforme a sua capacidade energética, principalmente o milho e o farelo de soja, que
sdo a principal matéria prima considerada em volume na producdo de racdo para frango de
corte e conforme a sua capacidade energética, complementar a formulagdo com outros
produtos fontes de energia, como é o caso do 6leo vegetal ou animal (KLEIN, 2009).

2.2 MOAGEM
De acordo com Lara (2011) no processo de reducdo de tamanho de particulas através

da moagem da matéria prima, 0 equipamento mais utilizado mundialmente &€ o moinho de
martelos.



Conforme Klein (2009, p. 9) os objetivos basicos da moagem s&o:

- Auxiliar no processo de mistura: Quanto mais uniforme forem as particulas dos
componentes a serem misturados, maior sera a chance de obter uma boa mistura.
Portanto, a granulometria do produto moido é um fator de mistura.

- Auxiliar no processo de peletizagdo: Quando a ragdo € peletizada, parece ndo haver
muita discordancia em relagdo ao diametro médio das particulas do produto moido,
que neste caso, deve ficar entre 500 e 700 microns. Na peletiza¢do, quanto menor o
diametro das particulas, maior sera a superficie de contato. Por consequéncia, maior
serd a agdo do vapor e, assim, maior serd a gelatinizacéo, a plastificacéo, etc.

- Auxiliar no processo de digestdo: Quando a racdo ndo € peletizada, existem
diferentes opinides em relacdo ao diametro médio das particulas, mas a grande
maioria defende que o tamanho das particulas deve variar em funcéo da espécie e
estagio de crescimento do animal.

Existem varias razGes para triturar matérias primas, pois melhora a uniformidade da
mistura, aumenta a absorcdo de vapor no condicionamento e aumenta a digestibilidade da
racdo. Uma granulometria mais fina facilita a etapa da peletizacdo, porém se o pellet ndo for
de boa qualidade, uma granulometria mais fina da racéo prejudica na formacao do tamanho da
moela e coracdo do frango, tendo perda de rentabilidade no frigorifico. (JUNQUEIRA, 2009).

2.3 MISTURA

Conforme Oliveira Neto, Costa Neto e Martins (2013), no misturador da fabrica é
onde deve ocorrer a homogeneizagdo de todas as matérias primas indicados na formula. A
mistura devera acontecer de forma temporizada e no menor tempo possivel, obedecendo a um
padrdo de qualidade.

A capacidade de carga do misturador bem como o tempo minimo necessario de
homogeneizagdo da carga, séo limitantes de produtividade sendo inclusive utilizados como
referéncia de capacidade de fabrica. Por este motivo é bom que o misturador de racGes seja
extremamente eficaz na atividade de misturar os ingredientes no menor espaco de tempo
possivel. (KLEIN, 2009).

A mistura tem influéncia direta no resultado da qualidade da racdo. Quando nos
referimos aos micro-nutrientes como vitaminas, medicamentos e minerais, se ndo forem
adequadamente misturados podem prejudicar o desempenho dos animais. (LARA, 2011).

Ainda Conforme Oliveira Neto, Costa Neto e Martins (2013), na Operacdo da Mistura
tem alguns fatores que devem ser lembrados para garantir a qualidade da Mistura, podemos
citar que na adicdo dos microingredientes devemos ter pelo menos 50% dos macros
ingredientes dentro do misturador, evitando assim que os microingredientes atinjam o fundo
do misturador, e na dosagem de ingredientes liquidos para dentro do misturador somente
poderad acontecer apds um tempo de mistura seca e para uma melhor Homogeneizacéo os
liquidos devem ser injetados no contrafluxo da rotagdo do equipamento.

2.4 CONDICIONAMENTO

E no condicionador que a racdo recebe o vapor (fornecido geralmente por uma
caldeira). O condicionador ¢ um misturador continuo Composto de um eixo agitador,
montado com paletas regulaveis que podem ser reguladas para aumentar ou diminuir o tempo
de retencdo do vapor em contato com a racdo. O vapor entra em contato com a racdo logo
apos a entrada no condicionador. (KLEIN, 2009).

O condicionamento juntamente com a moagem é um dos fatores mais importante para
obter uma ragdo com pellets de qualidade. O vapor usado durante o condicionamento rompe a



estrutura do amido, causando a gelatinizacdo e amolecimento das fibras, este processo cria
uma cola natural que permite que as particulas da racdo se comprimam quando estas passam
pela peletizadora formando os pellets. O condicionamento ideal resultard em um pellet mais
duravel, com isto reduzindo a quantidade de finos. (AVIAGEN, 2008).

2.4 PELETIZACAO

De acordo com Lara (2011), a maquina peletizadora € um equipamento composto de
rosca alimentadora, a rosca abastece o condicionador que recebe vapor, e é no condicionador
que se mistura o vapor com a racdo farelada. Posterior ao condicionador, opcionalmente,
pode-se ter o retentor que tem a funcdo de aumentar o tempo de retengdo da ragcdo com
finalidade de reducdo microbioldgica e finalmente a peletizadora propriamente dita, onde os
rolos forcam a racdo farelada pelos orificios da matriz, tendo-se assim a ragdo Peletizada.

Conforme Klein (2009) define a peletizacdo como a transformacédo da racdo farelada
em granulada através de um processo fisico-quimico, por meio da adi¢do de vapor a racdo
farelada e sua submissdo a faixas especificas de temperatura, umidade e pressdo, por um
tempo determinado, buscando pré-cozinhar a racdo visando a atuar sobre as paredes celulares,
proporcionando a gelatinizacao parcial do amido, plastificar as proteinas, amolecer as fibras e
assim melhorar a digestibilidade e a qualidade dos pellets. Esta acdo sobre as paredes
celulares facilita a acdo dos agentes digestivos.

Os objetivos basicos da peletizagdo conforme Klein (2009, p. 175):

- Aumentar a palatibilidade da rag&o.

- Mudar a forma fisica (tamanho da particula), o que facilita e estimula a
ingestéo.

- Evitar ou reduzir a selecdo dos ingredientes.

- Evitar ou reduzir os efeitos da separacdo da mistura.

- Aumentar a densidade da racdo reduzindo espacos de armazenamento e custos
de transporte (valido apenas para alguns tipos de races).

- Diminuir as perdas de racdo tanto por geragdo de p6 na armazenagem e no
transporte quanto na cama aviaria.

- Reduzir os micro-organismos.

- Aumentar a durabilidade da racéo (shelf life).

- Minimizar a energia de consumo por parte dos animais.

Conforme Junqueira e Duarte (2009) a peletizacdo € um processo que aumenta 0 custo
da racdo em torno de 2%, € um processo de grande demanda de energia e de capital. Seu
processo consiste em transformar uma racdo farelada, pronta e moida adequadamente, em
pelletes, por meio de processos mecanicos, utilizando umidade, pressdo e calor. A peletizacao
tem sido utilizada para facilitar o manuseio, eliminar particulas finas, aumentar a
palatabilidade, diminuir a separacdo dos ingredientes e selecdo pelos animais, aumentar a
densidade e consequentemente diminuir o custo de transporte, reduzindo também o espaco de
estocagem. Também melhora o valor nutricional de certos alimentos com o uso de calor e
press&o.

Ainda conforme a autora a qualidade do pellet ndo depende somente da peletizadora,
mas sim de todo o sistema de fabricacdo desde a formulacdo, moagem, mistura,
Condicionamento, resfriamento e transporte. A qualidade da peletizagdo pode ser determinada
por dois indicadores, o indice de durabilidade do pellet (PDI - peleting durability index) e a
dureza, sendo a unidade de determinagdo porcentagem e kg, respectivamente, para os dois
indicadores. O PDI estabelece o percentual de finos que permanece depois da etapa da
peletizacéo.



2.5 RESFRIAMENTO E SECAGEM APOS A PELETIZACAO

De acordo com Klein (2009), o resfriamento e a secagem dos pellets é fator
determinante para uma peletizacao de qualidade. Se o resfriamento néo for feito corretamente,
existe o risco de recontaminacdo da ra¢do por microorganismos. No resfriador o pellet entra
quente e umido € o local onde ocorre a evaporacdo da agua de forma intensa, e consequéncia
disto encontra-se neste local a situacdo ideal para o desenvolvimento dos microorganismos.
Por este motivo o controle de temperatura dos pellets constitui-se um dos controles mais
importantes da peletizacdo. Como regra, a temperatura da racdo na saida do resfriador ndo
pode ultrapassar 10 graus centigrados a temperatura ambiente. RacOes fora desta
especificacdo de resfriamento e armazenadas por mais de trés dias podem ja terem sua
qualidade comprometida.

2.6 AGLUTINANTES

De acordo com Payne et al. (2012) os aglutinantes a base de lignina sdo uma
ferramenta de producdo importante que permite aos operadores de fabricas de peletizacdo
aumentar a qualidade do pellet, a taxa de producdo das peletizadoras, a vida Gtil da matriz e
rolo e a adigéo de vapor e gordura.

Ainda conforme o mesmo autor os aglutinantes podem ser adicionados diretamente na
balanca ou dentro do misturador. Porém, os aglutinantes ndo devem ser 0s primeiros e nem os
ultimos produtos a serem adicionados no misturador para que tenha uma melhor mistura deve
ser dosado entre meio a dosagem dos outros materiais.

O fabricante do Aditivo aglutinante Lignobond DD recomenda usar em ragdes
peletizadas de 5 a 10 kg por tonelada de racdo ou de acordo com o técnico responsavel para
avaliar a producéo da fabrica. Ou de acordo com os testes realizados na fabrica.

3 METODOLOGIA

A coleta das amostras de races foi realizada com rigoroso controle de qualidade,
processos amparados qualitativamente e medida por equipamentos certificados. Foram
realizados quatro testes e de cada teste foram tiradas varias amostras de 1 kg cada, em cinco
estagios da producdo até o transporte, para coseguir identificar qual a quantidade de pellet esta
chegando ao aviario do produtor rural e também quais sdo 0s processos que estdo diminuindo
a quantidade dos pellets produzidos na peletizacéo.

O primeiro ponto a ser coletada a amostra, foi na saida da peletizadora. O segundo
ponto de coleta foi na saida do resfriador. O terceiro ponto coletado na entrada do silo de
expedicdo. O quarto ponto de coleta na entrada do caminh&o responsavel pelo transporte da
ragdo da fabrica até o aviario e a Ultima coleta da amostra na entrada no silo do produtor rural.

Figura 1: Sistemética de coleta das amostras
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Fonte: O autor (2015)

Para facilitar a interpretacdo dos resultados e ndo ter problema de distor¢do dos dados
colhidos nas amostras foi escolhido uma Unica formula de racdo que é a mais utilizada pela
fabrica, para a realizacdo dos quatros testes, o0 Unico produto acrescentado em quantidades
diferentes foi o produto aglutinante. Também foram utilizadas a mesma pressao e quantidade
de vapor no condicionamento.

4 APRESENTACAO E ANALISE DOS DADOS

A fabrica de Racdo estudada possui duas maquinas peletizadoras(PL) com capacidade
para peletizar 40 toneladas de racdo/hora. Toda esta racdo é transportada a granel para
abastecer os aviarios que a cooperativa tem em parceria com os produtores rurais. No total sdo
35 caminhdes que transportam esta racdo peletizada a granel diariamente dos silos da fabrica
diretamente para 0s aviarios.

Com intuito de melhorar a qualidade dos pellets, foram realizados testes com a
utilizacdo de aglutinante Lignobond DD (lignossulfato de célcio 93% e agua) na formula da
racdo para identificar se com a utilizagcdo deste produto ird aumentar a quantidade de pellets
inteiros apos a peletizacdo e qual estd quantidade.

Em cada teste foram coletadas duas amostras de racdo na saida de cada Peletizadora,
duas amostras na saida de cada resfriador, duas amostra na entrada do silo de expedicdo, duas
amostra na entrada do caminhdo e duas amostra na descarga do caminh&o na entrada do silo
do Aviario no produtor Rural. Apos coletadas, estas amostras foram encaminhadas ao



laboratério da fabrica para anélise de quantidade de pellets. Em seguida as tabelas com os
resultados obtidos em cada teste.

TESTE 1. SEM A UTILIZAC}AO DE AGLUTINANTE NA FORMULA

O primeiro teste realizado foi produzido com a formula escolhida e sem a utilizagéo do
aglutinante. Esta coleta foi feita para identificar a quantidade de pellet que atualmente esta
sendo produzido em cada etapa da producdo, até a chegada da ragdo no aviario do produtor

rural.

Tabela 1: Descricdo do teste 1:Resultado das amostras sem uso de aglutinante

Descricao do teste Saida da | Saida do | Entrada do Silo | Entrada no | Entrada no Silo
Peletizadora Resfriador. Expedicdo Caminhao do Produtor

(%) (%) (%0) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
Pellet | Finos Pellet | Finos Pellet | Finos Pellet | Finos Pellet | Finos

T Teste | PLOL 1 792 | 208 | 691 | 309 |513 |487 |5L0 |490 |222 | 778
(controle) - 557 Coleta 96133 536 | 464
PLOL 2 771 | 230 | 675 | 325 |501 |409 |570 |430 |2L,0 | 791
PLO2 Coleta 955132 470 | 530

Fonte: O autor (2015)

E possivel perceber que na saida da racio das peletizadoras temos em torno de 87 %
de pellet e somente 13% de finos. Ja apos a resfriacdo desta ragdo, na saida do resfriador ja
temos uma diminuicdo desta quantidade de pellets com 59% de pellet. Na entrada do silo de
expedicdo da fabrica temos 55%, na entrada do caminh&o transportador 54% de pellets e na
chegada da racdo no produtor rural esta chegando somente em torno de 21% de pellet e
consequentemente 79% é finos.

TESTE 2. UTILIZANDO 5KG DE AGLUTINANTE POR TONELADA DE RACAO.

Conforme a tabela 2, com a utilizacdo de 5Kg de aglutinante por tonelada de racao,
apos a peletizacdo encontramos em torno de 82% da racdo em forma de pellet, apds o
resfriamento 67%, na entrada do silo de expedi¢do 58%, na entrada do caminhdo 40%, e na
chegada ao produtor rural em torno de 30% de ragcdo em forma de pellet e 70% de finos.

Tabela 2: Descricdo do Teste 2 Utilizando 5Kg de aglutinante por tonelada de racao

Descricao do teste Saida Saida do | Entrada do Silo | Entrada Entrada  Silo
Peletizadora Resfriador Expedicado Caminhao Produtor
% % % % % % % % % %
Pelet Finos Pelet Finos Pelet Finos Pelet Finos Pelet Finos
20 Teste PLO1 | 1° 76,2 23,8 63,2 36,8 63,7 36,3 39,6 60,4 32,8 67,2
(5 kgfton.  de 55— Coleta mgz 1159 [ 706 | 294
Aglutinante).
PL 01 2° 83,1 16,9 65,4 34,6 52,6 47,4 41,2 58,9 26,8 73,2
pLo2 | Coletd MeEE 145 | 695 | 305

Fonte: O autor (2015)

Comparando este teste 2 com o teste 1 percebe-se que na saida da peletizadora nao
nota-se quantidade de pellet superior com a utilizacdo do aglutinante, mas nota-se que ao



passar as etapas da producdo até a chegada da racdo ao produtor rural que é o que mais
interessa, percebe-se a durabilidade do pellet foi melhorada e chegou ao produtor rural 9% a
mais de pellet.

_TESTE 3. UTILIZANDO 7,5 KG DE AGLUTINANTE POR TONELADA DE
RACAO.
Conforme a tabela 3, com a utilizacdo de 7,5 kg de aglutinate por tonelada de ragéo na

saida da prensa teve 86% de pellets inteiros, ap0s o resfriamento 74%, na entrada do silo de
expedicdo 73%, na entrada do caminhdo 43% e na entrada do silo do produtor 35%.

Tabela 3: Descricdo do Teste 3. Utilizando 7,5Kg de aglutinante por tonelada de racao

Descricao do teste Saida Saida do | Entrada do Silo | Entrada Entrada  Silo
Peletizadora Resfriador Expedicdo Caminhao Produtor
% % % % % % % % % %
Pelet Finos Pelet Finos Pelet Finos Pelet Finos Pelet Finos
3° Teste PL 01 1° 85,2 14,8 75,4 24,6 74,2 25,8 43,5 56,5 35,0 65,0
(7.5 kgfton. de 5,755 Coleta  mggo———72— 753 | 247
Aglutinante)
PL 01 20 85,5 14,6 69,1 30,9 72,3 27,7 42,5 57,5 353 64,7
pLoz | CO® g7 143 [ 762 | 238

Fonte: O autor (2015)

Colocando a porcentagem de pellets que chegam ao produtor rural, comparando o
teste 3 com o teste 2 nota-se que teve um aumento de 5% de quantidade de pellets e
comparado com o teste 3 com o teste 1 um aumento de 14%.

_TESTE 4. UTILIZANDO 10 KG DE AGLUTINANTE POR TONELADA DE
RACAO.

No teste 4 com a utilizacdo de 10Kg de aglutinante por tonelada de racdo nota-se que
nédo teve melhora comparado com o teste 3. Chegou ao produtor rural mesmo utilizando 2,5
kg de aglutinante a mais 0s mesmos 35% de pellet e 65% de finos.

Tabela 4: descri¢do do Teste 4 utilizando 10 Kg de aglutinante por tonelada de racédo

Descricao do teste Saida Saida do | Entrada do Silo | Entrada Entrada  Silo
Peletizadora Resfriador Expedicado Caminhao Produtor
% % % % % % % % % %
Pelet Finos Pelet Finos Pelet Finos Pelet Finos Pelet Finos
4° Teste PLO1 | 1° 85,6 14,4 60,9 39,1 68,8 31,2 58,4 41,6 35,3 64,7
(10 kgfton. de 5755 Coleta g3 17177 (688 | 312
Aglutinante)
PL 01 2° 86,3 13,7 66,9 33,1 60,9 39,1 53,9 46,1 34,9 65,1
pLoz | Coltd a7 1 129 |89 | 3Ll

Fonte: O autor (2015)

Nota-se, portanto que a melhor quantidade de aglutinante a ser utilizado na formulagéo
seria a de 7,5 kg por tonelada de ragéo nesta fabrica estudada.



4.1 DISCUSSAO DOS RESULTADOS

O referencial tedrico evidencia que a producgdo de racdes é um assunto que tem muito
ainda a ser estudado, pois muitas sdo as etapas da producdo que interferem na qualidade da
racdo peletizada, toda melhoria na producdo do pellet ter& um resultado na conversdo
alimentar das aves alimentadas, e consequentemente estas melhorias podem resultar em
grandes resultados para a empresa.

Em varios artigos sao citados os processos da producéo de racao peletizadas, mas cada
fabrica possui maquinas, equipamentos e formas de trabalhar distintas, cada fabrica precisa
realizar testes na producdo para conseguir mensurar qual a melhor forma de se trabalhar e
obter os melhores resultados.

Nos testes realizados com a utilizagdo de aglutinante, foi possivel buscar qual a melhor
quantidade deste produto a ser utilizado, que foi a quantidade de 7,5 kg de aglutinante por
tonelada de racdo, e utilizamos uma formula especifica para todos os testes, onde o Unico
produto com quantidades diferentes a ser utilizados foi o aglutinante, isto foi o correto, pois,
sO assim que foi possivel obter o resultado sem distor¢cdes que poderiam ser provocadas por
outras etapas da producao.

Devemos saber que, quando alterarmos a formulacdo das matérias primas, a
granulometria ou o tempo de condicionamento, por exemplo, ja teremos outro resultado de
guantidade de pellets. Portanto, € muito importante conhecermos a teoria de todas as etapas
da producdo de racdes e onde elas interferem na qualidade do pellet, para ajustar todas as
etapas e os processos conforme a realidade de cada fabrica, e assim ter a melhor qualidade
possivel do produto.

Para a fabrica de racdo foi muito importante a realizacdo destes testes, pois, além de
descobrir qual a melhor quantidade de aglutinante a ser utilizado, conseguimos descobrir que
com a utilizacdo do aglutinante aumentamos a quantidade de pellets que chegam ao produtor
final em torno de 14%

5 CONSIDERACOES FINAIS

A Peletizagdo da racdo é um processo que melhora o valor nutricional dos alimentos,
aumenta o consumo de racdo pela ave e melhora a eficiéncia alimentar, sendo vantajoso
economicamente. E também um grande desafio das fabricas de racio aumentar a quantidade
de pellets inteiros que chega ao aviario do produtor rural.

Existem vérios fatores que interferem na quantidade e qualidade do pellet, podemos
citar a formulacdo, vapor, umidade, condicionamento, transporte entre outros e existe uma
busca constante de melhorias nos equipamentos da fabrica na intencdo de melhorar os
resultados e a conversdo alimentar das aves. Uma destas tentativas de alcancar uma
quantidade e qualidade melhor dos pellets, resultou neste trabalho de testes utilizando o
produto aglutinante lignobond, na intencéo de obter qual seria o resultado utilizando este
produto nesta fabrica.

Este estudo mostra que a utilizagcdo do aglutinante melhora a quantidade e qualidade
do pellet, e o teste que teve melhor resultado foi o teste 3 e 4. Respectivamente utilizando 7,5
kg de aglutinate/tonelada e 10 Kg de aglutinante/tonelada. Analisando custo beneficio a
utilizacdo de 7,5 kg de aglutinante/tonelada de racéo € o melhor resultado alcancado.

Também no decorrer dos testes foram identificadas melhorias que deverdo ser
realizadas na fabrica. Notou-se que do transporte do resfriador para o silo de expedic¢do tem
uma quebra grande dos pellets produzidos, percebendo que podera ser feito a troca das roscas
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transportadoras por transportadoras de correntes com um baixo investimento e o objetivo é
diminuir a quebra de pellets neste transporte de no minimo 5%.

Outro fator importante que se destaca é a capacidade das peletizadoras, o fabricante da
peletizadora garante uma producdo de pellets com qualidade de 40 toneladas hora. E a
producdo da fabrica estd trabalhando com uma producdo de 45 toneladas hora/cada. O que
deixa as peletizadoras sendo o gargalo da fabrica. Uma melhoria seria investir em uma
peletizadora com capacidade para 60 toneladas/ hora e trabalhar com um fluxo menor de
producdo nesta peletizadora atual, e assim ao utilizar o aglutinante tera um resultado mais
satisfatorio.

De acordo com os resultados dos testes, na fabrica estudada, a melhor quantidade de
aglutinante para melhorar a qualidade dos pellets, é a quantidade de 7,5 kg de aglutinante por
tonelada de racdo produzida, mas apos a troca de uma peletizadora atual de 40 tonelada/hora
por uma de 60 toneladas/hora, € recomendado refazer os testes para avaliar 0s novos
resultados com a nova peletizadora.
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